
บันทึกหลังการจัดการเรียนรู ้
รหัสวิชา 2567-30102-2003 รายวิชา โปรแกรมซเีอ็นซ ี
เทคนิคการผลิต เทคนิคการผลติ/1 2569 (สทผ.1/1 )  

ครูผูส้อน นายพิทวัส ยืนยง จำนวน  
วันท่ี 13 กรกฎาคม 2569 สัปดาห์ที่ 9 จำนวน 19 คน ขาดเรียน 4 คน ,  

 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
การชี้แจงบทเรียน: ครูแนะนำจดุประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาหท์ี่ 9 เรื่อง "การเขียนโปรแกรมงานกลึง/งานกัดซีเอ็นซี
เบื้องต้น และการตรวจสอบโปรแกรมด้วยระบบจำลอง (CNC Simulation)" 
 
การจัดการเรยีนรู้: 
 
ครูบรรยายและอธิบายโครงสร้างโปรแกรม การใช้คำสั่ง G-Code (เช่น G00, G01, G02, G03) และ M-Code ควบคู่กับการ
กำหนดพิกัดตำแหน่ง (Absolute/Incremental) 
 
ครูสาธติขั้นตอนการเขียนโคด้ตามแบบงาน และนำโคด้เข้าสู่โปรแกรมจำลองการทำงาน (Simulation Software) เพื่อ
ตรวจสอบแนวทางการตัดเลือน (Toolpath) และป้องกันการชนของมีดตัด (Collision Avoidance) 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายเทวฤทธ์ิ ตาระบตัร (ขาดเรียน) , นายนพพร บุญเกิด (ขาดเรียน) , นายภูมิวิทย์ หนูคง (ขาดเรียน) , นางสาวสุพัตตรา 
เปลี่ยนพันธ์ (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
ผู้เรยีนบางคนยังสับสนในการคำนวณพิกัดจุดเชื่อมต่อ (Coordinates X, Z หรือ X, Y) ในช่วงการเดินโค้งมนและการใส่คา่
รัศมี R 
 
มีผู้เรียนลมืใส่คำสั่งเตรียมความพร้อม (Header Code) เช่น การเปดิน้ำหารเพาะเลี้ยง (M08) หรือคำสั่งสั่งสปินเดิลหมุน 
(M03) ทำให้โปรแกรมฟ้อง Error ในระบบ Simulation 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  



กระบวนการจดัการเรียนรู้: เน้นยำ้การสร้าง "Checklist โครงสร้างโปรแกรม" (Header-Body-Footer) และสาธิตการคำนวณ
พิกัดจุดต่อจดุบนกระดานอย่างช้าๆ ก่อนให้เริ่มคียโ์ค้ด 
 
การเสริมสร้างทักษะ: จัดทำใบบันทึกย่อคำสั่ง (CNC Quick Reference Sheet) แจกใหผู้้เรยีนดูประกอบการเขียน และจับคู่ 
"เพ่ือนช่วยเพื่อน" เพื่อคอยตรวจทานโค้ดก่อนทำการรัน Simulation 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ผู้เรยีนที่เข้าเรยีนมีความเข้าใจในโครงสร้างโค้ด สามารถเลือกใช้คำสัง่เดินเส้นตรง (G01) และเดินเส้นโค้ง (G02/G03) ได้
ถูกต้อง 
 
ผู้เรยีนส่วนใหญ่ (ประมาณร้อยละ 80) สามารถเขียนโปรแกรมและจำลองการกลึง/กัดช้ินงานไดส้ำเรจ็ตามแบบท่ีกำหนด 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 13 กรกฎาคม 2569 สัปดาห์ที่ 9 จำนวน 19 คน ขาดเรียน 2 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
การชี้แจงบทเรียน: ครูแนะนำจดุประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาหท์ี่ 9 เรื่อง "การเขียนโปรแกรมงานกลึง/งานกัดซีเอ็นซี
เบื้องต้น และการตรวจสอบโปรแกรมด้วยระบบจำลอง (CNC Simulation)" 
 
การจัดการเรยีนรู้: 
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ครูบรรยายและอธิบายโครงสร้างโปรแกรม การใช้คำสั่ง G-Code (เช่น G00, G01, G02, G03) และ M-Code ควบคู่กับการ
กำหนดพิกัดตำแหน่ง (Absolute/Incremental) 
 
ครูสาธติขั้นตอนการเขียนโคด้ตามแบบงาน และนำโคด้เข้าสู่โปรแกรมจำลองการทำงาน (Simulation Software) เพื่อ
ตรวจสอบแนวทางการตัดเลือน (Toolpath) และป้องกันการชนของมีดตัด (Collision Avoidance) 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายภูมิวิทย์ หนูคง (ขาดเรียน) , นางสาวสุพัตตรา เปลี่ยนพันธ์ (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
ผู้เรยีนบางคนยังสับสนในการคำนวณพิกัดจุดเชื่อมต่อ (Coordinates X, Z หรือ X, Y) ในช่วงการเดินโค้งมนและการใส่คา่
รัศมี R 
 
มีผู้เรียนลมืใส่คำสั่งเตรียมความพร้อม (Header Code) เช่น การเปดิน้ำหารเพาะเลี้ยง (M08) หรือคำสั่งสั่งสปินเดิลหมุน 
(M03) ทำให้โปรแกรมฟ้อง Error ในระบบ Simulation 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
กระบวนการจดัการเรียนรู้: เน้นยำ้การสร้าง "Checklist โครงสร้างโปรแกรม" (Header-Body-Footer) และสาธิตการคำนวณ
พิกัดจุดต่อจดุบนกระดานอย่างช้าๆ ก่อนให้เริ่มคียโ์ค้ด 
 
การเสริมสร้างทักษะ: จัดทำใบบันทึกย่อคำสั่ง (CNC Quick Reference Sheet) แจกใหผู้้เรยีนดูประกอบการเขียน และจับคู่ 
"เพ่ือนช่วยเพื่อน" เพื่อคอยตรวจทานโค้ดก่อนทำการรัน Simulation 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ผู้เรยีนที่เข้าเรยีนมีความเข้าใจในโครงสร้างโค้ด สามารถเลือกใช้คำสัง่เดินเส้นตรง (G01) และเดินเส้นโค้ง (G02/G03) ได้
ถูกต้อง 
 
ผู้เรยีนส่วนใหญ่ (ประมาณร้อยละ 80) สามารถเขียนโปรแกรมและจำลองการกลึง/กัดช้ินงานไดส้ำเรจ็ตามแบบท่ีกำหนด 

 



แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 14 กรกฎาคม 2569 สัปดาห์ที่ 9 จำนวน 19 คน ขาดเรียน 5 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
การชี้แจงบทเรียน: ครูแนะนำจดุประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาหท์ี่ 9 เรื่อง "การเขียนโปรแกรมงานกลึง/งานกัดซีเอ็นซี
เบื้องต้น และการตรวจสอบโปรแกรมด้วยระบบจำลอง (CNC Simulation)" 
 
การจัดการเรยีนรู้: 
 
ครูบรรยายและอธิบายโครงสร้างโปรแกรม การใช้คำสั่ง G-Code (เช่น G00, G01, G02, G03) และ M-Code ควบคู่กับการ
กำหนดพิกัดตำแหน่ง (Absolute/Incremental) 
 
ครูสาธติขั้นตอนการเขียนโคด้ตามแบบงาน และนำโคด้เข้าสู่โปรแกรมจำลองการทำงาน (Simulation Software) เพื่อ
ตรวจสอบแนวทางการตัดเลือน (Toolpath) และป้องกันการชนของมีดตัด (Collision Avoidance) 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 
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รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายชนาธิป กองเลข (ขาดเรียน) , นายณภัทร คงเชื้อ (ขาดเรียน) , นายภูมิวิทย์ หนูคง (ขาดเรียน) , นางสาวสุพัตตรา เปลี่ยน
พันธ์ (ขาดเรียน) , นายอรรฆพร ตุม้ทอง (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
ผู้เรยีนบางคนยังสับสนในการคำนวณพิกัดจุดเชื่อมต่อ (Coordinates X, Z หรือ X, Y) ในช่วงการเดินโค้งมนและการใส่คา่
รัศมี R 
 
มีผู้เรียนลมืใส่คำสั่งเตรียมความพร้อม (Header Code) เช่น การเปดิน้ำหารเพาะเลี้ยง (M08) หรือคำสั่งสั่งสปินเดิลหมุน 
(M03) ทำให้โปรแกรมฟ้อง Error ในระบบ Simulation 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
กระบวนการจดัการเรียนรู้: เน้นยำ้การสร้าง "Checklist โครงสร้างโปรแกรม" (Header-Body-Footer) และสาธิตการคำนวณ
พิกัดจุดต่อจดุบนกระดานอย่างช้าๆ ก่อนให้เริ่มคียโ์ค้ด 
 
การเสริมสร้างทักษะ: จัดทำใบบันทึกย่อคำสั่ง (CNC Quick Reference Sheet) แจกใหผู้้เรยีนดูประกอบการเขียน และจับคู่ 
"เพ่ือนช่วยเพื่อน" เพื่อคอยตรวจทานโค้ดก่อนทำการรัน Simulation 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ผู้เรยีนที่เข้าเรยีนมีความเข้าใจในโครงสร้างโค้ด สามารถเลือกใช้คำสัง่เดินเส้นตรง (G01) และเดินเส้นโค้ง (G02/G03) ได้
ถูกต้อง 
 
ผู้เรยีนส่วนใหญ่ (ประมาณร้อยละ 80) สามารถเขียนโปรแกรมและจำลองการกลึง/กัดช้ินงานไดส้ำเรจ็ตามแบบท่ีกำหนด 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 14 กรกฎาคม 2569 สัปดาห์ที่ 9 จำนวน 19 คน ขาดเรียน 2 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
การชี้แจงบทเรียน: ครูแนะนำจดุประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาหท์ี่ 9 เรื่อง "การเขียนโปรแกรมงานกลึง/งานกัดซีเอ็นซี
เบื้องต้น และการตรวจสอบโปรแกรมด้วยระบบจำลอง (CNC Simulation)" 
 
การจัดการเรยีนรู้: 
 
ครูบรรยายและอธิบายโครงสร้างโปรแกรม การใช้คำสั่ง G-Code (เช่น G00, G01, G02, G03) และ M-Code ควบคู่กับการ
กำหนดพิกัดตำแหน่ง (Absolute/Incremental) 
 
ครูสาธติขั้นตอนการเขียนโคด้ตามแบบงาน และนำโคด้เข้าสู่โปรแกรมจำลองการทำงาน (Simulation Software) เพื่อ
ตรวจสอบแนวทางการตัดเลือน (Toolpath) และป้องกันการชนของมีดตัด (Collision Avoidance) 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
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นายศักดินันท์ ปั้นโต (ขาดเรียน) , นางสาวสุพัตตรา เปลี่ยนพันธ์ (ขาดเรยีน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
ผู้เรยีนบางคนยังสับสนในการคำนวณพิกัดจุดเชื่อมต่อ (Coordinates X, Z หรือ X, Y) ในช่วงการเดินโค้งมนและการใส่คา่
รัศมี R 
 
มีผู้เรียนลมืใส่คำสั่งเตรียมความพร้อม (Header Code) เช่น การเปดิน้ำหารเพาะเลี้ยง (M08) หรือคำสั่งสั่งสปินเดิลหมุน 
(M03) ทำให้โปรแกรมฟ้อง Error ในระบบ Simulation 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
กระบวนการจดัการเรียนรู้: เน้นยำ้การสร้าง "Checklist โครงสร้างโปรแกรม" (Header-Body-Footer) และสาธิตการคำนวณ
พิกัดจุดต่อจดุบนกระดานอย่างช้าๆ ก่อนให้เริ่มคียโ์ค้ด 
 
การเสริมสร้างทักษะ: จัดทำใบบันทึกย่อคำสั่ง (CNC Quick Reference Sheet) แจกใหผู้้เรยีนดูประกอบการเขียน และจับคู่ 
"เพ่ือนช่วยเพื่อน" เพื่อคอยตรวจทานโค้ดก่อนทำการรัน Simulation 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ผู้เรยีนที่เข้าเรยีนมีความเข้าใจในโครงสร้างโค้ด สามารถเลือกใช้คำสัง่เดินเส้นตรง (G01) และเดินเส้นโค้ง (G02/G03) ได้
ถูกต้อง 
 
ผู้เรยีนส่วนใหญ่ (ประมาณร้อยละ 80) สามารถเขียนโปรแกรมและจำลองการกลึง/กัดช้ินงานไดส้ำเรจ็ตามแบบท่ีกำหนด 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 15 กรกฎาคม 2569 สัปดาห์ที่ 9 จำนวน 19 คน ขาดเรียน 7 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
การชี้แจงบทเรียน: ครูแนะนำจดุประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาหท์ี่ 9 เรื่อง "การเขียนโปรแกรมงานกลึง/งานกัดซีเอ็นซี
เบื้องต้น และการตรวจสอบโปรแกรมด้วยระบบจำลอง (CNC Simulation)" 
 
การจัดการเรยีนรู้: 
 
ครูบรรยายและอธิบายโครงสร้างโปรแกรม การใช้คำสั่ง G-Code (เช่น G00, G01, G02, G03) และ M-Code ควบคู่กับการ
กำหนดพิกัดตำแหน่ง (Absolute/Incremental) 
 
ครูสาธติขั้นตอนการเขียนโคด้ตามแบบงาน และนำโคด้เข้าสู่โปรแกรมจำลองการทำงาน (Simulation Software) เพื่อ
ตรวจสอบแนวทางการตัดเลือน (Toolpath) และป้องกันการชนของมีดตัด (Collision Avoidance) 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423230147.jpg


นายกิตตภิูมิ กล้าหาญยิ่ง (ขาดเรียน) , นายเทวฤทธ์ิ ตาระบัตร (ขาดเรียน) , นายนพพร บุญเกิด (ขาดเรียน) , นายปัณณวิชญ์ 
ฐิติรัตนานนท์ (ขาดเรียน) , นายพงษ์พิพัฒน์ สนองบุญ (ขาดเรียน) , นายศักดินันท์ ปั้นโต (ขาดเรียน) , นางสาวสุพัตตรา 
เปลี่ยนพันธ์ (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
ผู้เรยีนบางคนยังสับสนในการคำนวณพิกัดจุดเชื่อมต่อ (Coordinates X, Z หรือ X, Y) ในช่วงการเดินโค้งมนและการใส่คา่
รัศมี R 
 
มีผู้เรียนลมืใส่คำสั่งเตรียมความพร้อม (Header Code) เช่น การเปดิน้ำหารเพาะเลี้ยง (M08) หรือคำสั่งสั่งสปินเดิลหมุน 
(M03) ทำให้โปรแกรมฟ้อง Error ในระบบ Simulation 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
กระบวนการจดัการเรียนรู้: เน้นยำ้การสร้าง "Checklist โครงสร้างโปรแกรม" (Header-Body-Footer) และสาธิตการคำนวณ
พิกัดจุดต่อจดุบนกระดานอย่างช้าๆ ก่อนให้เริ่มคียโ์ค้ด 
 
การเสริมสร้างทักษะ: จัดทำใบบันทึกย่อคำสั่ง (CNC Quick Reference Sheet) แจกใหผู้้เรยีนดูประกอบการเขียน และจับคู่ 
"เพ่ือนช่วยเพื่อน" เพื่อคอยตรวจทานโค้ดก่อนทำการรัน Simulation 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ผู้เรยีนที่เข้าเรยีนมีความเข้าใจในโครงสร้างโค้ด สามารถเลือกใช้คำสัง่เดินเส้นตรง (G01) และเดินเส้นโค้ง (G02/G03) ได้
ถูกต้อง 
 
ผู้เรยีนส่วนใหญ่ (ประมาณร้อยละ 80) สามารถเขียนโปรแกรมและจำลองการกลึง/กัดช้ินงานไดส้ำเรจ็ตามแบบท่ีกำหนด 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 16 กรกฎาคม 2569 สัปดาห์ที่ 9 จำนวน 19 คน ขาดเรียน 7 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
การชี้แจงบทเรียน: ครูแนะนำจดุประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาหท์ี่ 9 เรื่อง "การเขียนโปรแกรมงานกลึง/งานกัดซีเอ็นซี
เบื้องต้น และการตรวจสอบโปรแกรมด้วยระบบจำลอง (CNC Simulation)" 
 
การจัดการเรยีนรู้: 
 
ครูบรรยายและอธิบายโครงสร้างโปรแกรม การใช้คำสั่ง G-Code (เช่น G00, G01, G02, G03) และ M-Code ควบคู่กับการ
กำหนดพิกัดตำแหน่ง (Absolute/Incremental) 
 
ครูสาธติขั้นตอนการเขียนโคด้ตามแบบงาน และนำโคด้เข้าสู่โปรแกรมจำลองการทำงาน (Simulation Software) เพื่อ
ตรวจสอบแนวทางการตัดเลือน (Toolpath) และป้องกันการชนของมีดตัด (Collision Avoidance) 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
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นายณภัทร คงเช้ือ (ขาดเรียน) , นายปัณณวิชญ์ ฐิติรตันานนท์ (ขาดเรียน) , นายพลกฤต ยางเยี่ยม (ขาดเรยีน) , นายภูมิวิทย์ 
หนูคง (ขาดเรียน) , นางสาวสุพัตตรา เปลี่ยนพันธ์ (ขาดเรยีน) , นายสุรสิทธ์ิ ศรีอุบล (ขาดเรียน) , นายอรรฆพร ตุ้มทอง (ขาด
เรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
ผู้เรยีนบางคนยังสับสนในการคำนวณพิกัดจุดเชื่อมต่อ (Coordinates X, Z หรือ X, Y) ในช่วงการเดินโค้งมนและการใส่คา่
รัศมี R 
 
มีผู้เรียนลมืใส่คำสั่งเตรียมความพร้อม (Header Code) เช่น การเปดิน้ำหารเพาะเลี้ยง (M08) หรือคำสั่งสั่งสปินเดิลหมุน 
(M03) ทำให้โปรแกรมฟ้อง Error ในระบบ Simulation 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
กระบวนการจดัการเรียนรู้: เน้นยำ้การสร้าง "Checklist โครงสร้างโปรแกรม" (Header-Body-Footer) และสาธิตการคำนวณ
พิกัดจุดต่อจดุบนกระดานอย่างช้าๆ ก่อนให้เริ่มคียโ์ค้ด 
 
การเสริมสร้างทักษะ: จัดทำใบบันทึกย่อคำสั่ง (CNC Quick Reference Sheet) แจกใหผู้้เรยีนดูประกอบการเขียน และจับคู่ 
"เพ่ือนช่วยเพื่อน" เพื่อคอยตรวจทานโค้ดก่อนทำการรัน Simulation 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ผู้เรยีนที่เข้าเรยีนมีความเข้าใจในโครงสร้างโค้ด สามารถเลือกใช้คำสัง่เดินเส้นตรง (G01) และเดินเส้นโค้ง (G02/G03) ได้
ถูกต้อง 
 
ผู้เรยีนส่วนใหญ่ (ประมาณร้อยละ 80) สามารถเขียนโปรแกรมและจำลองการกลึง/กัดช้ินงานไดส้ำเรจ็ตามแบบท่ีกำหนด 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 16 กรกฎาคม 2569 สัปดาห์ที่ 9 จำนวน 19 คน ขาดเรียน 7 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
การชี้แจงบทเรียน: ครูแนะนำจดุประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาหท์ี่ 9 เรื่อง "การเขียนโปรแกรมงานกลึง/งานกัดซีเอ็นซี
เบื้องต้น และการตรวจสอบโปรแกรมด้วยระบบจำลอง (CNC Simulation)" 
 
การจัดการเรยีนรู้: 
 
ครูบรรยายและอธิบายโครงสร้างโปรแกรม การใช้คำสั่ง G-Code (เช่น G00, G01, G02, G03) และ M-Code ควบคู่กับการ
กำหนดพิกัดตำแหน่ง (Absolute/Incremental) 
 
ครูสาธติขั้นตอนการเขียนโคด้ตามแบบงาน และนำโคด้เข้าสู่โปรแกรมจำลองการทำงาน (Simulation Software) เพื่อ
ตรวจสอบแนวทางการตัดเลือน (Toolpath) และป้องกันการชนของมีดตัด (Collision Avoidance) 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423230147.jpg


นายณภัทร คงเช้ือ (ขาดเรียน) , นายปัณณวิชญ์ ฐิติรตันานนท์ (ขาดเรียน) , นายพลกฤต ยางเยี่ยม (ขาดเรยีน) , นายภูมิวิทย์ 
หนูคง (ขาดเรียน) , นางสาวสุพัตตรา เปลี่ยนพันธ์ (ขาดเรยีน) , นายสุรสิทธ์ิ ศรีอุบล (ขาดเรียน) , นายอรรฆพร ตุ้มทอง (ขาด
เรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
ผู้เรยีนบางคนยังสับสนในการคำนวณพิกัดจุดเชื่อมต่อ (Coordinates X, Z หรือ X, Y) ในช่วงการเดินโค้งมนและการใส่คา่
รัศมี R 
 
มีผู้เรียนลมืใส่คำสั่งเตรียมความพร้อม (Header Code) เช่น การเปดิน้ำหารเพาะเลี้ยง (M08) หรือคำสั่งสั่งสปินเดิลหมุน 
(M03) ทำให้โปรแกรมฟ้อง Error ในระบบ Simulation 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
กระบวนการจดัการเรียนรู้: เน้นยำ้การสร้าง "Checklist โครงสร้างโปรแกรม" (Header-Body-Footer) และสาธิตการคำนวณ
พิกัดจุดต่อจดุบนกระดานอย่างช้าๆ ก่อนให้เริ่มคียโ์ค้ด 
 
การเสริมสร้างทักษะ: จัดทำใบบันทึกย่อคำสั่ง (CNC Quick Reference Sheet) แจกใหผู้้เรยีนดูประกอบการเขียน และจับคู่ 
"เพ่ือนช่วยเพื่อน" เพื่อคอยตรวจทานโค้ดก่อนทำการรัน Simulation 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ผู้เรยีนที่เข้าเรยีนมีความเข้าใจในโครงสร้างโค้ด สามารถเลือกใช้คำสัง่เดินเส้นตรง (G01) และเดินเส้นโค้ง (G02/G03) ได้
ถูกต้อง 
 
ผู้เรยีนส่วนใหญ่ (ประมาณร้อยละ 80) สามารถเขียนโปรแกรมและจำลองการกลึง/กัดช้ินงานไดส้ำเรจ็ตามแบบท่ีกำหนด 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 20 กรกฎาคม 2569 สัปดาห์ที่ 10 จำนวน 19 คน ขาดเรียน 7 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
การชี้แจงบทเรียน: ครูแนะนำจดุประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาหท์ี่ 10 เรื่อง "การเขียนโปรแกรมงานซีเอ็นซีด้วยวัฏจักร
สำเรจ็รูป (Canned Cycles)" 
 
การจัดการเรยีนรู้: 
 
ครูบรรยายและอธิบายโครงสร้างคำสั่งวัฏจักรสำเร็จรูป (เช่น G71 วัฏจักรกลึงปอกผิวหยาบ, G70 วัฏจักรกลึงเก็บละเอียด, 
G76 วัฏจักรกลึงเกลียว) เพื่อลดความซ้ำซ้อนในการเขียนโค้ดหลายบรรทัด 
 
ครูสาธติการกำหนดค่าพารามิเตอร์ในคำสั่ง (เช่น ค่าความหนาในการตัด u, ค่าเผื่อการเก็บละเอยีด w, ค่าอัตราป้อน f) พร้อม
ทดสอบป้อนโค้ดเข้าโปรแกรมจำลอง (Simulation) 
 
การวัดและประเมินผล: ผู้เรียนลงมือปฏิบัติงานตามใบงานสัปดาห์ที ่10 เขียนโปรแกรมโดยใช้ Canned Cycles และทดสอบ
รัน Simulation บนเครื่องคอมพิวเตอร์เพื่อตรวจสอบความถูกต้องของแนวทางการตัดเลือน 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423230147.jpg


3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายณภัทร คงเช้ือ (ขาดเรียน) , นายธนาดุล รัศมี (ขาดเรียน) , นายนพพร บุญเกิด (ขาดเรียน) , นายศักดินันท์ ปั้นโต (ขาด
เรียน) , นางสาวสุพตัตรา เปลีย่นพันธ์ (ขาดเรียน) , นายสรุสิทธ์ิ ศรอีุบล (ขาดเรียน) , นายอรรฆพร ตุม้ทอง (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
ผู้เรยีนบางคนยังมีความสับสนในการระบตุัวแปรพารามิเตอร์ในบรรทัดคำสั่ง (เช่น การกำหนดคา่ U และ W ว่าเป็นคา่ใน
แนวแกน X หรือ Z) 
 
มีผู้เรียนบางส่วนลืมระบุจดุสิ้นสุดของบล็อกโปรแกรม (N-Block) ทีอ่้างอิงในคำสั่งวัฏจักร ทำให้โปรแกรมฟ้อง Error 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
กระบวนการจดัการเรียนรู้: จัดทำสรุปโครงสร้างคำสั่ง Canned Cycles พร้อมแผนภาพอธิบายความหมายของตัวแปรแต่ละ
ตำแหน่ง (Parameter Map) แจกให้ผู้เรียนดูประกอบการปฏิบัติงาน 
 
การเสริมสร้างทักษะ: ให้ผูเ้รียนจบัคู่ตรวจสอบโค้ด (Peer Review) ก่อนนำโปรแกรมเข้าจำลองในคอมพิวเตอร์ และเน้นย้ำ
การตรวจสอบโครงสรา้งบล็อกคำสั่ง N-Block 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ผู้เรยีนที่เข้าเรยีนมีความเข้าใจถึงประโยชน์ของการใช้ Canned Cycles ซึ่งช่วยให้เขียนโปรแกรมได้สัน้ลงและลดข้อผดิพลาด 
 
ผู้เรยีนส่วนใหญ่ (ประมาณร้อยละ 85) สามารถนำคำสั่ง G71/G70 ไปประยุกต์ใช้กับแบบงานตามใบงาน และจำลองการกลึง
ขึ้นรูปไดส้ำเร็จ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  
แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 2  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 20 กรกฎาคม 2569 สัปดาห์ที่ 10 จำนวน 19 คน ขาดเรียน 6 คน ,  
 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423231908.jpg
http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423231909.jpg


หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
การชี้แจงบทเรียน: ครูแนะนำจดุประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาหท์ี่ 10 เรื่อง "การเขียนโปรแกรมงานซีเอ็นซีด้วยวัฏจักร
สำเรจ็รูป (Canned Cycles)" 
 
การจัดการเรยีนรู้: 
 
ครูบรรยายและอธิบายโครงสร้างคำสั่งวัฏจักรสำเร็จรูป (เช่น G71 วัฏจักรกลึงปอกผิวหยาบ, G70 วัฏจักรกลึงเก็บละเอียด, 
G76 วัฏจักรกลึงเกลียว) เพื่อลดความซ้ำซ้อนในการเขียนโค้ดหลายบรรทัด 
 
ครูสาธติการกำหนดค่าพารามิเตอร์ในคำสั่ง (เช่น ค่าความหนาในการตัด u, ค่าเผื่อการเก็บละเอยีด w, ค่าอัตราป้อน f) พร้อม
ทดสอบป้อนโค้ดเข้าโปรแกรมจำลอง (Simulation) 
 
การวัดและประเมินผล: ผู้เรียนลงมือปฏิบัติงานตามใบงานสัปดาห์ที ่10 เขียนโปรแกรมโดยใช้ Canned Cycles และทดสอบ
รัน Simulation บนเครื่องคอมพิวเตอร์เพื่อตรวจสอบความถูกต้องของแนวทางการตัดเลือน 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายณภัทร คงเช้ือ (ขาดเรียน) , นายธนาดุล รัศมี (ขาดเรียน) , นายนพพร บุญเกิด (ขาดเรียน) , นายศักดินันท์ ปั้นโต (ขาด
เรียน) , นางสาวสุพตัตรา เปลีย่นพันธ์ (ขาดเรียน) , นายสรุสิทธ์ิ ศรอีุบล (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
ผู้เรยีนบางคนยังมีความสับสนในการระบตุัวแปรพารามิเตอร์ในบรรทัดคำสั่ง (เช่น การกำหนดคา่ U และ W ว่าเป็นคา่ใน
แนวแกน X หรือ Z) 
 
มีผู้เรียนบางส่วนลืมระบุจดุสิ้นสุดของบล็อกโปรแกรม (N-Block) ทีอ่้างอิงในคำสั่งวัฏจักร ทำให้โปรแกรมฟ้อง Error 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
กระบวนการจดัการเรียนรู้: จัดทำสรุปโครงสร้างคำสั่ง Canned Cycles พร้อมแผนภาพอธิบายความหมายของตัวแปรแต่ละ
ตำแหน่ง (Parameter Map) แจกให้ผู้เรียนดูประกอบการปฏิบัติงาน 
 



การเสริมสร้างทักษะ: ให้ผูเ้รียนจบัคู่ตรวจสอบโค้ด (Peer Review) ก่อนนำโปรแกรมเข้าจำลองในคอมพิวเตอร์ และเน้นย้ำ
การตรวจสอบโครงสรา้งบล็อกคำสั่ง N-Block 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ผู้เรยีนที่เข้าเรยีนมีความเข้าใจถึงประโยชน์ของการใช้ Canned Cycles ซึ่งช่วยให้เขียนโปรแกรมได้สัน้ลงและลดข้อผดิพลาด 
 
ผู้เรยีนส่วนใหญ่ (ประมาณร้อยละ 85) สามารถนำคำสั่ง G71/G70 ไปประยุกต์ใช้กับแบบงานตามใบงาน และจำลองการกลึง
ขึ้นรูปไดส้ำเร็จ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  
แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 2  

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423231908.jpg


 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 21 กรกฎาคม 2569 สัปดาห์ที่ 10 จำนวน 19 คน ขาดเรียน 2 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
การชี้แจงบทเรียน: ครูแนะนำจดุประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาหท์ี่ 10 เรื่อง "การเขียนโปรแกรมงานซีเอ็นซีด้วยวัฏจักร
สำเรจ็รูป (Canned Cycles)" 
 
การจัดการเรยีนรู้: 
 
ครูบรรยายและอธิบายโครงสร้างคำสั่งวัฏจักรสำเร็จรูป (เช่น G71 วัฏจักรกลึงปอกผิวหยาบ, G70 วัฏจักรกลึงเก็บละเอียด, 
G76 วัฏจักรกลึงเกลียว) เพื่อลดความซ้ำซ้อนในการเขียนโค้ดหลายบรรทัด 
 
ครูสาธติการกำหนดค่าพารามิเตอร์ในคำสั่ง (เช่น ค่าความหนาในการตัด u, ค่าเผื่อการเก็บละเอยีด w, ค่าอัตราป้อน f) พร้อม
ทดสอบป้อนโค้ดเข้าโปรแกรมจำลอง (Simulation) 
 
การวัดและประเมินผล: ผู้เรียนลงมือปฏิบัติงานตามใบงานสัปดาห์ที ่10 เขียนโปรแกรมโดยใช้ Canned Cycles และทดสอบ
รัน Simulation บนเครื่องคอมพิวเตอร์เพื่อตรวจสอบความถูกต้องของแนวทางการตัดเลือน 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423231909.jpg


3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายปัณณวิชญ์ ฐิติรตันานนท์ (ขาดเรียน) , นางสาวสุพัตตรา เปลี่ยนพันธ์ (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
ผู้เรยีนบางคนยังมีความสับสนในการระบตุัวแปรพารามิเตอร์ในบรรทัดคำสั่ง (เช่น การกำหนดคา่ U และ W ว่าเป็นคา่ใน
แนวแกน X หรือ Z) 
 
มีผู้เรียนบางส่วนลืมระบุจดุสิ้นสุดของบล็อกโปรแกรม (N-Block) ทีอ่้างอิงในคำสั่งวัฏจักร ทำให้โปรแกรมฟ้อง Error 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
กระบวนการจดัการเรียนรู้: จัดทำสรุปโครงสร้างคำสั่ง Canned Cycles พร้อมแผนภาพอธิบายความหมายของตัวแปรแต่ละ
ตำแหน่ง (Parameter Map) แจกให้ผู้เรียนดูประกอบการปฏิบัติงาน 
 
การเสริมสร้างทักษะ: ให้ผูเ้รียนจบัคู่ตรวจสอบโค้ด (Peer Review) ก่อนนำโปรแกรมเข้าจำลองในคอมพิวเตอร์ และเน้นย้ำ
การตรวจสอบโครงสรา้งบล็อกคำสั่ง N-Block 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ผู้เรยีนที่เข้าเรยีนมีความเข้าใจถึงประโยชน์ของการใช้ Canned Cycles ซึ่งช่วยให้เขียนโปรแกรมได้สัน้ลงและลดข้อผดิพลาด 
 
ผู้เรยีนส่วนใหญ่ (ประมาณร้อยละ 85) สามารถนำคำสั่ง G71/G70 ไปประยุกต์ใช้กับแบบงานตามใบงาน และจำลองการกลึง
ขึ้นรูปไดส้ำเร็จ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  
แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 2  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 21 กรกฎาคม 2569 สัปดาห์ที่ 10 จำนวน 19 คน ขาดเรียน 2 คน ,  
 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423231908.jpg
http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423231909.jpg


หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
การชี้แจงบทเรียน: ครูแนะนำจดุประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาหท์ี่ 10 เรื่อง "การเขียนโปรแกรมงานซีเอ็นซีด้วยวัฏจักร
สำเรจ็รูป (Canned Cycles)" 
 
การจัดการเรยีนรู้: 
 
ครูบรรยายและอธิบายโครงสร้างคำสั่งวัฏจักรสำเร็จรูป (เช่น G71 วัฏจักรกลึงปอกผิวหยาบ, G70 วัฏจักรกลึงเก็บละเอียด, 
G76 วัฏจักรกลึงเกลียว) เพื่อลดความซ้ำซ้อนในการเขียนโค้ดหลายบรรทัด 
 
ครูสาธติการกำหนดค่าพารามิเตอร์ในคำสั่ง (เช่น ค่าความหนาในการตัด u, ค่าเผื่อการเก็บละเอยีด w, ค่าอัตราป้อน f) พร้อม
ทดสอบป้อนโค้ดเข้าโปรแกรมจำลอง (Simulation) 
 
การวัดและประเมินผล: ผู้เรียนลงมือปฏิบัติงานตามใบงานสัปดาห์ที ่10 เขียนโปรแกรมโดยใช้ Canned Cycles และทดสอบ
รัน Simulation บนเครื่องคอมพิวเตอร์เพื่อตรวจสอบความถูกต้องของแนวทางการตัดเลือน 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายปัณณวิชญ์ ฐิติรตันานนท์ (ขาดเรียน) , นางสาวสุพัตตรา เปลี่ยนพันธ์ (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
ผู้เรยีนบางคนยังมีความสับสนในการระบตุัวแปรพารามิเตอร์ในบรรทัดคำสั่ง (เช่น การกำหนดคา่ U และ W ว่าเป็นคา่ใน
แนวแกน X หรือ Z) 
 
มีผู้เรียนบางส่วนลืมระบุจดุสิ้นสุดของบล็อกโปรแกรม (N-Block) ทีอ่้างอิงในคำสั่งวัฏจักร ทำให้โปรแกรมฟ้อง Error 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
กระบวนการจดัการเรียนรู้: จัดทำสรุปโครงสร้างคำสั่ง Canned Cycles พร้อมแผนภาพอธิบายความหมายของตัวแปรแต่ละ
ตำแหน่ง (Parameter Map) แจกให้ผู้เรียนดูประกอบการปฏิบัติงาน 
 
การเสริมสร้างทักษะ: ให้ผูเ้รียนจบัคู่ตรวจสอบโค้ด (Peer Review) ก่อนนำโปรแกรมเข้าจำลองในคอมพิวเตอร์ และเน้นย้ำ
การตรวจสอบโครงสรา้งบล็อกคำสั่ง N-Block 



 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ผู้เรยีนที่เข้าเรยีนมีความเข้าใจถึงประโยชน์ของการใช้ Canned Cycles ซึ่งช่วยให้เขียนโปรแกรมได้สัน้ลงและลดข้อผดิพลาด 
 
ผู้เรยีนส่วนใหญ่ (ประมาณร้อยละ 85) สามารถนำคำสั่ง G71/G70 ไปประยุกต์ใช้กับแบบงานตามใบงาน และจำลองการกลึง
ขึ้นรูปไดส้ำเร็จ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  
แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 2  

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423231908.jpg


 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 22 กรกฎาคม 2569 สัปดาห์ที่ 10 จำนวน 19 คน ขาดเรียน 4 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
การชี้แจงบทเรียน: ครูแนะนำจดุประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาหท์ี่ 10 เรื่อง "การเขียนโปรแกรมงานซีเอ็นซีด้วยวัฏจักร
สำเรจ็รูป (Canned Cycles)" 
 
การจัดการเรยีนรู้: 
 
ครูบรรยายและอธิบายโครงสร้างคำสั่งวัฏจักรสำเร็จรูป (เช่น G71 วัฏจักรกลึงปอกผิวหยาบ, G70 วัฏจักรกลึงเก็บละเอียด, 
G76 วัฏจักรกลึงเกลียว) เพื่อลดความซ้ำซ้อนในการเขียนโค้ดหลายบรรทัด 
 
ครูสาธติการกำหนดค่าพารามิเตอร์ในคำสั่ง (เช่น ค่าความหนาในการตัด u, ค่าเผื่อการเก็บละเอยีด w, ค่าอัตราป้อน f) พร้อม
ทดสอบป้อนโค้ดเข้าโปรแกรมจำลอง (Simulation) 
 
การวัดและประเมินผล: ผู้เรียนลงมือปฏิบัติงานตามใบงานสัปดาห์ที ่10 เขียนโปรแกรมโดยใช้ Canned Cycles และทดสอบ
รัน Simulation บนเครื่องคอมพิวเตอร์เพื่อตรวจสอบความถูกต้องของแนวทางการตัดเลือน 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423231909.jpg


3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายกิตตภิูมิ กล้าหาญยิ่ง (ขาดเรียน) , นายพลกฤต ยางเยี่ยม (ขาดเรียน) , นายศักดินันท์ ปั้นโต (ขาดเรียน) , นางสาวสุพตัต
รา เปลีย่นพันธ์ (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
ผู้เรยีนบางคนยังมีความสับสนในการระบตุัวแปรพารามิเตอร์ในบรรทัดคำสั่ง (เช่น การกำหนดคา่ U และ W ว่าเป็นคา่ใน
แนวแกน X หรือ Z) 
 
มีผู้เรียนบางส่วนลืมระบุจดุสิ้นสุดของบล็อกโปรแกรม (N-Block) ทีอ่้างอิงในคำสั่งวัฏจักร ทำให้โปรแกรมฟ้อง Error 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
กระบวนการจดัการเรียนรู้: จัดทำสรุปโครงสร้างคำสั่ง Canned Cycles พร้อมแผนภาพอธิบายความหมายของตัวแปรแต่ละ
ตำแหน่ง (Parameter Map) แจกให้ผู้เรียนดูประกอบการปฏิบัติงาน 
 
การเสริมสร้างทักษะ: ให้ผูเ้รียนจบัคู่ตรวจสอบโค้ด (Peer Review) ก่อนนำโปรแกรมเข้าจำลองในคอมพิวเตอร์ และเน้นย้ำ
การตรวจสอบโครงสรา้งบล็อกคำสั่ง N-Block 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ผู้เรยีนที่เข้าเรยีนมีความเข้าใจถึงประโยชน์ของการใช้ Canned Cycles ซึ่งช่วยให้เขียนโปรแกรมได้สัน้ลงและลดข้อผดิพลาด 
 
ผู้เรยีนส่วนใหญ่ (ประมาณร้อยละ 85) สามารถนำคำสั่ง G71/G70 ไปประยุกต์ใช้กับแบบงานตามใบงาน และจำลองการกลึง
ขึ้นรูปไดส้ำเร็จ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  
แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 2  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 23 กรกฎาคม 2569 สัปดาห์ที่ 10 จำนวน 19 คน ขาดเรียน 5 คน ,  
 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423231908.jpg
http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423231909.jpg


หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
การชี้แจงบทเรียน: ครูแนะนำจดุประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาหท์ี่ 10 เรื่อง "การเขียนโปรแกรมงานซีเอ็นซีด้วยวัฏจักร
สำเรจ็รูป (Canned Cycles)" 
 
การจัดการเรยีนรู้: 
 
ครูบรรยายและอธิบายโครงสร้างคำสั่งวัฏจักรสำเร็จรูป (เช่น G71 วัฏจักรกลึงปอกผิวหยาบ, G70 วัฏจักรกลึงเก็บละเอียด, 
G76 วัฏจักรกลึงเกลียว) เพื่อลดความซ้ำซ้อนในการเขียนโค้ดหลายบรรทัด 
 
ครูสาธติการกำหนดค่าพารามิเตอร์ในคำสั่ง (เช่น ค่าความหนาในการตัด u, ค่าเผื่อการเก็บละเอยีด w, ค่าอัตราป้อน f) พร้อม
ทดสอบป้อนโค้ดเข้าโปรแกรมจำลอง (Simulation) 
 
การวัดและประเมินผล: ผู้เรียนลงมือปฏิบัติงานตามใบงานสัปดาห์ที ่10 เขียนโปรแกรมโดยใช้ Canned Cycles และทดสอบ
รัน Simulation บนเครื่องคอมพิวเตอร์เพื่อตรวจสอบความถูกต้องของแนวทางการตัดเลือน 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายณภัทร คงเช้ือ (ขาดเรียน) , นายเทวฤทธิ์ ตาระบตัร (ขาดเรียน) , นายนพพร บุญเกิด (ขาดเรียน) , นายพลกฤต ยางเยี่ยม 
(ขาดเรียน) , นางสาวสุพัตตรา เปลี่ยนพันธ์ (ขาดเรยีน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
ผู้เรยีนบางคนยังมีความสับสนในการระบตุัวแปรพารามิเตอร์ในบรรทัดคำสั่ง (เช่น การกำหนดคา่ U และ W ว่าเป็นคา่ใน
แนวแกน X หรือ Z) 
 
มีผู้เรียนบางส่วนลืมระบุจดุสิ้นสุดของบล็อกโปรแกรม (N-Block) ทีอ่้างอิงในคำสั่งวัฏจักร ทำให้โปรแกรมฟ้อง Error 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
กระบวนการจดัการเรียนรู้: จัดทำสรุปโครงสร้างคำสั่ง Canned Cycles พร้อมแผนภาพอธิบายความหมายของตัวแปรแต่ละ
ตำแหน่ง (Parameter Map) แจกให้ผู้เรียนดูประกอบการปฏิบัติงาน 
 



การเสริมสร้างทักษะ: ให้ผูเ้รียนจบัคู่ตรวจสอบโค้ด (Peer Review) ก่อนนำโปรแกรมเข้าจำลองในคอมพิวเตอร์ และเน้นย้ำ
การตรวจสอบโครงสรา้งบล็อกคำสั่ง N-Block 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ผู้เรยีนที่เข้าเรยีนมีความเข้าใจถึงประโยชน์ของการใช้ Canned Cycles ซึ่งช่วยให้เขียนโปรแกรมได้สัน้ลงและลดข้อผดิพลาด 
 
ผู้เรยีนส่วนใหญ่ (ประมาณร้อยละ 85) สามารถนำคำสั่ง G71/G70 ไปประยุกต์ใช้กับแบบงานตามใบงาน และจำลองการกลึง
ขึ้นรูปไดส้ำเร็จ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  
แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 2  

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423231908.jpg


 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 23 กรกฎาคม 2569 สัปดาห์ที่ 10 จำนวน 19 คน ขาดเรียน 3 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
การชี้แจงบทเรียน: ครูแนะนำจดุประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาหท์ี่ 10 เรื่อง "การเขียนโปรแกรมงานซีเอ็นซีด้วยวัฏจักร
สำเรจ็รูป (Canned Cycles)" 
 
การจัดการเรยีนรู้: 
 
ครูบรรยายและอธิบายโครงสร้างคำสั่งวัฏจักรสำเร็จรูป (เช่น G71 วัฏจักรกลึงปอกผิวหยาบ, G70 วัฏจักรกลึงเก็บละเอียด, 
G76 วัฏจักรกลึงเกลียว) เพื่อลดความซ้ำซ้อนในการเขียนโค้ดหลายบรรทัด 
 
ครูสาธติการกำหนดค่าพารามิเตอร์ในคำสั่ง (เช่น ค่าความหนาในการตัด u, ค่าเผื่อการเก็บละเอยีด w, ค่าอัตราป้อน f) พร้อม
ทดสอบป้อนโค้ดเข้าโปรแกรมจำลอง (Simulation) 
 
การวัดและประเมินผล: ผู้เรียนลงมือปฏิบัติงานตามใบงานสัปดาห์ที ่10 เขียนโปรแกรมโดยใช้ Canned Cycles และทดสอบ
รัน Simulation บนเครื่องคอมพิวเตอร์เพื่อตรวจสอบความถูกต้องของแนวทางการตัดเลือน 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423231909.jpg


3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายณภัทร คงเช้ือ (ขาดเรียน) , นายพลกฤต ยางเยีย่ม (ขาดเรียน) , นางสาวสุพัตตรา เปลี่ยนพันธ์ (ขาดเรยีน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
ผู้เรยีนบางคนยังมีความสับสนในการระบตุัวแปรพารามิเตอร์ในบรรทัดคำสั่ง (เช่น การกำหนดคา่ U และ W ว่าเป็นคา่ใน
แนวแกน X หรือ Z) 
 
มีผู้เรียนบางส่วนลืมระบุจดุสิ้นสุดของบล็อกโปรแกรม (N-Block) ทีอ่้างอิงในคำสั่งวัฏจักร ทำให้โปรแกรมฟ้อง Error 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
กระบวนการจดัการเรียนรู้: จัดทำสรุปโครงสร้างคำสั่ง Canned Cycles พร้อมแผนภาพอธิบายความหมายของตัวแปรแต่ละ
ตำแหน่ง (Parameter Map) แจกให้ผู้เรียนดูประกอบการปฏิบัติงาน 
 
การเสริมสร้างทักษะ: ให้ผูเ้รียนจบัคู่ตรวจสอบโค้ด (Peer Review) ก่อนนำโปรแกรมเข้าจำลองในคอมพิวเตอร์ และเน้นย้ำ
การตรวจสอบโครงสรา้งบล็อกคำสั่ง N-Block 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ผู้เรยีนที่เข้าเรยีนมีความเข้าใจถึงประโยชน์ของการใช้ Canned Cycles ซึ่งช่วยให้เขียนโปรแกรมได้สัน้ลงและลดข้อผดิพลาด 
 
ผู้เรยีนส่วนใหญ่ (ประมาณร้อยละ 85) สามารถนำคำสั่ง G71/G70 ไปประยุกต์ใช้กับแบบงานตามใบงาน และจำลองการกลึง
ขึ้นรูปไดส้ำเร็จ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  
แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 2  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 4 สิงหาคม 2569 สัปดาห์ที่ 12 จำนวน 19 คน ขาดเรียน 7 คน ,  
 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423231908.jpg
http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423231909.jpg


หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน: ครเูช็กช่ือผู้เข้าเรียน แจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาห์ที่ 12 และทบทวนความรู้พื้นฐานเกี่ยวกับ
การเขียนโปรแกรมซีเอ็นซ ี
 
ขั้นสอน / อธิบายเนื้อหา: ครูอธิบายความหมายและโครงสร้างของการแทนค่าคำสั่ง/ตัวแปรในโปรแกรมซีเอ็นซี ผ่านสื่อ
นำเสนอ PowerPoint พร้อมยกตวัอย่างประกอบการทำงาน 
 
ขั้นฝึกปฏิบัติ / มอบหมายงาน: นักเรียนลงมือปฏิบัติทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรยีนรู้ เพื่อทดสอบความเข้าใจในการแทนค่าและ
การใช้รหัสคำสั่ง 
 
ขั้นสรุป: ครูและนักเรียนร่วมกันสรุปเนื้อหาสำคัญ ตรวจคำตอบแบบฝึกหัด และเปดิโอกาสให้นักเรียนซักถามข้อสงสัย 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายชนาธิป กองเลข (ขาดเรียน) , นายณภัทร คงเชื้อ (ขาดเรียน) , นายพงษ์พิพัฒน์ สนองบุญ (ขาดเรียน) , นายภูมิวิทย์ หนู
คง (ขาดเรียน) , นายศักดินันท์ ปัน้โต (ขาดเรียน) , นางสาวสุพัตตรา เปลี่ยนพันธ์ (ขาดเรียน) , นายสรุสิทธ์ิ ศรีอุบล (ขาด
เรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
มีจำนวนนักเรยีนขาดเรียนสูงถึง 7 คน (คิดเป็น 36.84%) ส่งผลให้ผูเ้รียนกลุ่มนี้ขาดความต่อเนื่องในเนื้อหาการเขียนโปรแกรม
ซีเอ็นซ ี
 
นักเรียนบางส่วนท่ีมาเรยีนยังสับสนข้ันตอนการแทนค่าพารามิเตอร์ในคำสั่ง ทำให้ใช้เวลาทำแบบฝึกหดันานกว่าปก 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
สำหรับนักเรียนที่ขาดเรยีน: ครูตดิตามผา่นช่องทางไลน์กลุ่มรายวิชาและแจ้งครูที่ปรึกษา พร้อมแนบไฟล์ PowerPoint และ
แบบฝึกหัดให้นักเรียนศึกษาและสง่งานย้อนหลัง 
 
สำหรับนักเรียนที่เรียนในช้ัน: จัดกจิกรรม "เพื่อนช่วยเพื่อน" ให้กลุ่มนักเรียนท่ีเข้าใจเนื้อหาช่วยอธิบายเสรมิแก่นักเรยีนที่ยัง
สับสน และครูให้การดูแลเน้นยำ้เพิ่มเติมเป็นรายบคุคล 

 



ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนท่ีเข้าเรียน (12 คน คิดเปน็ 63.16%) มีความตั้งใจ สนใจฟังการบรรยาย และสามารถทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่าน
เกณฑ์ประเมินที่กำหนด 
 
ผู้เรยีนส่วนใหญเ่ข้าใจความหมายของการแทนค่าพารามิเตอร์ในโปรแกรมซีเอ็นซี และนำไปประยุกต์ใช้ในการทำแบบฝึกหัดได้
ถูกต้อง 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 4 สิงหาคม 2569 สัปดาห์ที่ 12 จำนวน 19 คน ขาดเรียน 4 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน: ครเูช็กช่ือผู้เข้าเรียน แจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาห์ที่ 12 และทบทวนความรู้พื้นฐานเกี่ยวกับ
การเขียนโปรแกรมซีเอ็นซ ี
 
ขั้นสอน / อธิบายเนื้อหา: ครูอธิบายความหมายและโครงสร้างของการแทนค่าคำสั่ง/ตัวแปรในโปรแกรมซีเอ็นซี ผ่านสื่อ
นำเสนอ PowerPoint พร้อมยกตวัอย่างประกอบการทำงาน 
 
ขั้นฝึกปฏิบัติ / มอบหมายงาน: นักเรียนลงมือปฏิบัติทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรยีนรู้ เพื่อทดสอบความเข้าใจในการแทนค่าและ
การใช้รหัสคำสั่ง 
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ขั้นสรุป: ครูและนักเรียนร่วมกันสรุปเนื้อหาสำคัญ ตรวจคำตอบแบบฝึกหัด และเปดิโอกาสให้นักเรียนซักถามข้อสงสัย 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายณภัทร คงเช้ือ (ขาดเรียน) , นายปัณณวิชญ์ ฐิติรตันานนท์ (ขาดเรียน) , นายศักดินันท์ ปั้นโต (ขาดเรียน) , นางสาวสุพัตต
รา เปลีย่นพันธ์ (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
มีจำนวนนักเรยีนขาดเรียนสูงถึง 7 คน (คิดเป็น 36.84%) ส่งผลให้ผูเ้รียนกลุ่มนี้ขาดความต่อเนื่องในเนื้อหาการเขียนโปรแกรม
ซีเอ็นซ ี
 
นักเรียนบางส่วนท่ีมาเรยีนยังสับสนข้ันตอนการแทนค่าพารามิเตอร์ในคำสั่ง ทำให้ใช้เวลาทำแบบฝึกหดันานกว่าปก 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
สำหรับนักเรียนที่ขาดเรยีน: ครูตดิตามผา่นช่องทางไลน์กลุ่มรายวิชาและแจ้งครูที่ปรึกษา พร้อมแนบไฟล์ PowerPoint และ
แบบฝึกหัดให้นักเรียนศึกษาและสง่งานย้อนหลัง 
 
สำหรับนักเรียนที่เรียนในช้ัน: จัดกจิกรรม "เพื่อนช่วยเพื่อน" ให้กลุ่มนักเรียนท่ีเข้าใจเนื้อหาช่วยอธิบายเสรมิแก่นักเรยีนที่ยัง
สับสน และครูให้การดูแลเน้นยำ้เพิ่มเติมเป็นรายบคุคล 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนท่ีเข้าเรียน (12 คน คิดเปน็ 63.16%) มีความตั้งใจ สนใจฟังการบรรยาย และสามารถทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่าน
เกณฑ์ประเมินที่กำหนด 
 
ผู้เรยีนส่วนใหญเ่ข้าใจความหมายของการแทนค่าพารามิเตอร์ในโปรแกรมซีเอ็นซี และนำไปประยุกต์ใช้ในการทำแบบฝึกหัดได้
ถูกต้อง 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 5 สิงหาคม 2569 สัปดาห์ที่ 12 จำนวน 19 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน: ครเูช็กช่ือผู้เข้าเรียน แจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาห์ที่ 12 และทบทวนความรู้พื้นฐานเกี่ยวกับ
การเขียนโปรแกรมซีเอ็นซ ี
 
ขั้นสอน / อธิบายเนื้อหา: ครูอธิบายความหมายและโครงสร้างของการแทนค่าคำสั่ง/ตัวแปรในโปรแกรมซีเอ็นซี ผ่านสื่อ
นำเสนอ PowerPoint พร้อมยกตวัอย่างประกอบการทำงาน 
 
ขั้นฝึกปฏิบัติ / มอบหมายงาน: นักเรียนลงมือปฏิบัติทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วยเรยีนรู้ เพื่อทดสอบความเข้าใจในการแทนค่าและ
การใช้รหัสคำสั่ง 
 
ขั้นสรุป: ครูและนักเรียนร่วมกันสรุปเนื้อหาสำคัญ ตรวจคำตอบแบบฝึกหัด และเปดิโอกาสให้นักเรียนซักถามข้อสงสัย 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
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นางสาวสุพัตตรา เปลี่ยนพันธ์ (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
มีจำนวนนักเรยีนขาดเรียนสูงถึง 7 คน (คิดเป็น 36.84%) ส่งผลให้ผูเ้รียนกลุ่มนี้ขาดความต่อเนื่องในเนื้อหาการเขียนโปรแกรม
ซีเอ็นซ ี
 
นักเรียนบางส่วนท่ีมาเรยีนยังสับสนข้ันตอนการแทนค่าพารามิเตอร์ในคำสั่ง ทำให้ใช้เวลาทำแบบฝึกหดันานกว่าปก 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
สำหรับนักเรียนที่ขาดเรยีน: ครูตดิตามผา่นช่องทางไลน์กลุ่มรายวิชาและแจ้งครูที่ปรึกษา พร้อมแนบไฟล์ PowerPoint และ
แบบฝึกหัดให้นักเรียนศึกษาและสง่งานย้อนหลัง 
 
สำหรับนักเรียนที่เรียนในช้ัน: จัดกจิกรรม "เพื่อนช่วยเพื่อน" ให้กลุ่มนักเรียนท่ีเข้าใจเนื้อหาช่วยอธิบายเสรมิแก่นักเรยีนที่ยัง
สับสน และครูให้การดูแลเน้นยำ้เพิ่มเติมเป็นรายบคุคล 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนท่ีเข้าเรียน (12 คน คิดเปน็ 63.16%) มีความตั้งใจ สนใจฟังการบรรยาย และสามารถทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่าน
เกณฑ์ประเมินที่กำหนด 
 
ผู้เรยีนส่วนใหญเ่ข้าใจความหมายของการแทนค่าพารามิเตอร์ในโปรแกรมซีเอ็นซี และนำไปประยุกต์ใช้ในการทำแบบฝึกหัดได้
ถูกต้อง 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  
 
 

ลงช่ือ...................................................................................................ครูผูส้อน 
( นายพิทวัส ยืนยง )  
 5 สิงหาคม 2569  

 

ลงช่ือ...................................................................................................หัวหน้าแผนก 
( ....................................................... ) 

................................................................................................... 
 

...................................................................................................รองผูอ้ำนวยการฝ่ายวิชาการ 
( นายประพฤติ พฤศชนะ )  

................................................................................................... 
 

...................................................................................................ผู้อำนวยการวิทยาลยัเทคนิคบางสะพาน 
( นายนิมิตร ศรียาภยั )  

................................................................................................... 

นายจิตวัฒนา   บุญเลิศ
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