
บันทึกหลังการจัดการเรียนรู ้
รหัสวิชา 2567-20102-2009 รายวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซ ี

ช่างกลโรงงาน ช่างกลโรงงาน/3 2567 (ชก.3/3 )  
ครูผูส้อน นายพิทวัส ยืนยง จำนวน  

วันท่ี 18 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 1 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 3 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แนะนำโครงสร้างเนื้อหา เกณฑ์การวัดและประเมินผล จากน้ันอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้น ความแตกต่างระหว่างเครื่องมือ
กลแบบธรรมดากับเครื่องมือกลซีเอ็นซี ตลอดจนข้อควรระวังและกฎความปลอดภัยในการปฏิบตัิงานในโรงฝึกงาน เปิดโอกาส
ให้นักเรียนซักถามและทำแบบประเมินก่อนเรียน 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายพรพิพัฒน์ คุ้มประคอง (ขาดเรียน) , นายพีรพัฒน์ โพธิธรรม (ขาดเรยีน) , นายภูริพัฒน์ เดชบุญ (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
เนื่องจากเป็นการจดัการเรียนรู้ในสัปดาห์แรก นักเรียนบางส่วนยังไม่เห็นภาพรวมของการทำงาน และยังไม่คุ้นเคยกับคำศัพท์
เฉพาะทางด้านเทคนิคที่เกีย่วข้องกับระบบควบคมุอัตโนมตั ิ

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
เปิดสื่อวีดิทัศน์แสดงข้ันตอนการทำงานจริงของเครื่องจักรในภาคอุตสาหกรรมประกอบการบรรยาย เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพ
ความแตกต่างได้ชัดเจนยิ่งขึ้น พร้อมทั้งแปลและอธิบายคำศัพท์เฉพาะทางภาษาอังกฤษให้เป็นภาษาไทยแบบเข้าใจง่าย 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน รับทราบเกณฑ์การประเมินผล เข้าใจกฎระเบียบดา้นความปลอดภัยในโรงฝึกงาน 
และสามารถอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้นของเครื่องมือกลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้องตามเกณฑ์ที่กำหนด 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  
แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 2  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 18 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 1 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 3 คน ,  
 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231627.jpeg
http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231628.jpeg


หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แนะนำโครงสร้างเนื้อหา เกณฑ์การวัดและประเมินผล จากน้ันอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้น ความแตกต่างระหว่างเครื่องมือ
กลแบบธรรมดากับเครื่องมือกลซีเอ็นซี ตลอดจนข้อควรระวังและกฎความปลอดภัยในการปฏิบตัิงานในโรงฝึกงาน เปิดโอกาส
ให้นักเรียนซักถามและทำแบบประเมินก่อนเรียน 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายพรพิพัฒน์ คุ้มประคอง (ขาดเรียน) , นายพีรพัฒน์ โพธิธรรม (ขาดเรยีน) , นายภูริพัฒน์ เดชบุญ (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
เนื่องจากเป็นการจดัการเรียนรู้ในสัปดาห์แรก นักเรียนบางส่วนยังไม่เห็นภาพรวมของการทำงาน และยังไม่คุ้นเคยกับคำศัพท์
เฉพาะทางด้านเทคนิคที่เกีย่วข้องกับระบบควบคมุอัตโนมตั ิ

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
เปิดสื่อวีดิทัศน์แสดงข้ันตอนการทำงานจริงของเครื่องจักรในภาคอุตสาหกรรมประกอบการบรรยาย เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพ
ความแตกต่างได้ชัดเจนยิ่งขึ้น พร้อมทั้งแปลและอธิบายคำศัพท์เฉพาะทางภาษาอังกฤษให้เป็นภาษาไทยแบบเข้าใจง่าย 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน รับทราบเกณฑ์การประเมินผล เข้าใจกฎระเบียบดา้นความปลอดภัยในโรงฝึกงาน 
และสามารถอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้นของเครื่องมือกลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้องตามเกณฑ์ที่กำหนด 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  
แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 2  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 18 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 1 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 3 คน ,  
 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231627.jpeg
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หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แนะนำโครงสร้างเนื้อหา เกณฑ์การวัดและประเมินผล จากน้ันอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้น ความแตกต่างระหว่างเครื่องมือ
กลแบบธรรมดากับเครื่องมือกลซีเอ็นซี ตลอดจนข้อควรระวังและกฎความปลอดภัยในการปฏิบตัิงานในโรงฝึกงาน เปิดโอกาส
ให้นักเรียนซักถามและทำแบบประเมินก่อนเรียน 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายพรพิพัฒน์ คุ้มประคอง (ขาดเรียน) , นายพีรพัฒน์ โพธิธรรม (ขาดเรยีน) , นายภูริพัฒน์ เดชบุญ (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
เนื่องจากเป็นการจดัการเรียนรู้ในสัปดาห์แรก นักเรียนบางส่วนยังไม่เห็นภาพรวมของการทำงาน และยังไม่คุ้นเคยกับคำศัพท์
เฉพาะทางด้านเทคนิคที่เกีย่วข้องกับระบบควบคมุอัตโนมตั ิ

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
เปิดสื่อวีดิทัศน์แสดงข้ันตอนการทำงานจริงของเครื่องจักรในภาคอุตสาหกรรมประกอบการบรรยาย เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพ
ความแตกต่างได้ชัดเจนยิ่งขึ้น พร้อมทั้งแปลและอธิบายคำศัพท์เฉพาะทางภาษาอังกฤษให้เป็นภาษาไทยแบบเข้าใจง่าย 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน รับทราบเกณฑ์การประเมินผล เข้าใจกฎระเบียบดา้นความปลอดภัยในโรงฝึกงาน 
และสามารถอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้นของเครื่องมือกลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้องตามเกณฑ์ที่กำหนด 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  
แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 2  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 19 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 1 จำนวน 20 คน  
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หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แนะนำโครงสร้างเนื้อหา เกณฑ์การวัดและประเมินผล จากน้ันอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้น ความแตกต่างระหว่างเครื่องมือ
กลแบบธรรมดากับเครื่องมือกลซีเอ็นซี ตลอดจนข้อควรระวังและกฎความปลอดภัยในการปฏิบตัิงานในโรงฝึกงาน เปิดโอกาส
ให้นักเรียนซักถามและทำแบบประเมินก่อนเรียน 

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
เนื่องจากเป็นการจดัการเรียนรู้ในสัปดาห์แรก นักเรียนบางส่วนยังไม่เห็นภาพรวมของการทำงาน และยังไม่คุ้นเคยกับคำศัพท์
เฉพาะทางด้านเทคนิคที่เกีย่วข้องกับระบบควบคมุอัตโนมตั ิ

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
เปิดสื่อวีดิทัศน์แสดงข้ันตอนการทำงานจริงของเครื่องจักรในภาคอุตสาหกรรมประกอบการบรรยาย เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพ
ความแตกต่างได้ชัดเจนยิ่งขึ้น พร้อมทั้งแปลและอธิบายคำศัพท์เฉพาะทางภาษาอังกฤษให้เป็นภาษาไทยแบบเข้าใจง่าย 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน รับทราบเกณฑ์การประเมินผล เข้าใจกฎระเบียบดา้นความปลอดภัยในโรงฝึกงาน 
และสามารถอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้นของเครื่องมือกลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้องตามเกณฑ์ที่กำหนด 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231627.jpeg


แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 2  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 19 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 1 จำนวน 20 คน  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แนะนำโครงสร้างเนื้อหา เกณฑ์การวัดและประเมินผล จากน้ันอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้น ความแตกต่างระหว่างเครื่องมือ
กลแบบธรรมดากับเครื่องมือกลซีเอ็นซี ตลอดจนข้อควรระวังและกฎความปลอดภัยในการปฏิบตัิงานในโรงฝึกงาน เปิดโอกาส
ให้นักเรียนซักถามและทำแบบประเมินก่อนเรียน 

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
เนื่องจากเป็นการจดัการเรียนรู้ในสัปดาห์แรก นักเรียนบางส่วนยังไม่เห็นภาพรวมของการทำงาน และยังไม่คุ้นเคยกับคำศัพท์
เฉพาะทางด้านเทคนิคที่เกีย่วข้องกับระบบควบคมุอัตโนมตั ิ

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
เปิดสื่อวีดิทัศน์แสดงข้ันตอนการทำงานจริงของเครื่องจักรในภาคอุตสาหกรรมประกอบการบรรยาย เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพ
ความแตกต่างได้ชัดเจนยิ่งขึ้น พร้อมทั้งแปลและอธิบายคำศัพท์เฉพาะทางภาษาอังกฤษให้เป็นภาษาไทยแบบเข้าใจง่าย 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
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นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน รับทราบเกณฑ์การประเมินผล เข้าใจกฎระเบียบดา้นความปลอดภัยในโรงฝึกงาน 
และสามารถอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้นของเครื่องมือกลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้องตามเกณฑ์ที่กำหนด 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  
แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 2  
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ดาวน์โหลด  

วันท่ี 19 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 1 จำนวน 20 คน  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แนะนำโครงสร้างเนื้อหา เกณฑ์การวัดและประเมินผล จากน้ันอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้น ความแตกต่างระหว่างเครื่องมือ
กลแบบธรรมดากับเครื่องมือกลซีเอ็นซี ตลอดจนข้อควรระวังและกฎความปลอดภัยในการปฏิบตัิงานในโรงฝึกงาน เปิดโอกาส
ให้นักเรียนซักถามและทำแบบประเมินก่อนเรียน 

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
เนื่องจากเป็นการจดัการเรียนรู้ในสัปดาห์แรก นักเรียนบางส่วนยังไม่เห็นภาพรวมของการทำงาน และยังไม่คุ้นเคยกับคำศัพท์
เฉพาะทางด้านเทคนิคที่เกีย่วข้องกับระบบควบคมุอัตโนมตั ิ

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
เปิดสื่อวีดิทัศน์แสดงข้ันตอนการทำงานจริงของเครื่องจักรในภาคอุตสาหกรรมประกอบการบรรยาย เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพ
ความแตกต่างได้ชัดเจนยิ่งขึ้น พร้อมทั้งแปลและอธิบายคำศัพท์เฉพาะทางภาษาอังกฤษให้เป็นภาษาไทยแบบเข้าใจง่าย 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน รับทราบเกณฑ์การประเมินผล เข้าใจกฎระเบียบดา้นความปลอดภัยในโรงฝึกงาน 
และสามารถอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้นของเครื่องมือกลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้องตามเกณฑ์ที่กำหนด 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231628.jpeg


 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  
แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 2  

 
ดาวน์โหลด  

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231627.jpeg
http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231628.jpeg


วันท่ี 20 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 1 จำนวน 20 คน  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แนะนำโครงสร้างเนื้อหา เกณฑ์การวัดและประเมินผล จากน้ันอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้น ความแตกต่างระหว่างเครื่องมือ
กลแบบธรรมดากับเครื่องมือกลซีเอ็นซี ตลอดจนข้อควรระวังและกฎความปลอดภัยในการปฏิบตัิงานในโรงฝึกงาน เปิดโอกาส
ให้นักเรียนซักถามและทำแบบประเมินก่อนเรียน 

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
เนื่องจากเป็นการจดัการเรียนรู้ในสัปดาห์แรก นักเรียนบางส่วนยังไม่เห็นภาพรวมของการทำงาน และยังไม่คุ้นเคยกับคำศัพท์
เฉพาะทางด้านเทคนิคที่เกีย่วข้องกับระบบควบคมุอัตโนมตั ิ

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
เปิดสื่อวีดิทัศน์แสดงข้ันตอนการทำงานจริงของเครื่องจักรในภาคอุตสาหกรรมประกอบการบรรยาย เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพ
ความแตกต่างได้ชัดเจนยิ่งขึ้น พร้อมทั้งแปลและอธิบายคำศัพท์เฉพาะทางภาษาอังกฤษให้เป็นภาษาไทยแบบเข้าใจง่าย 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน รับทราบเกณฑ์การประเมินผล เข้าใจกฎระเบียบดา้นความปลอดภัยในโรงฝึกงาน 
และสามารถอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้นของเครื่องมือกลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้องตามเกณฑ์ที่กำหนด 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  
แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 2  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 20 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 1 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 4 คน ,  
 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231627.jpeg
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หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แนะนำโครงสร้างเนื้อหา เกณฑ์การวัดและประเมินผล จากน้ันอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้น ความแตกต่างระหว่างเครื่องมือ
กลแบบธรรมดากับเครื่องมือกลซีเอ็นซี ตลอดจนข้อควรระวังและกฎความปลอดภัยในการปฏิบตัิงานในโรงฝึกงาน เปิดโอกาส
ให้นักเรียนซักถามและทำแบบประเมินก่อนเรียน 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายพชรพล เลศิแล้ว (ขาดเรียน) , นายพิพรรธน์ นิลสุวรรณ์ (ขาดเรยีน) , นายภุมริน เอีย่มสมบูรณ์ (ขาดเรยีน) , นายภูริพัฒน์ 
เดชบุญ (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
เนื่องจากเป็นการจดัการเรียนรู้ในสัปดาห์แรก นักเรียนบางส่วนยังไม่เห็นภาพรวมของการทำงาน และยังไม่คุ้นเคยกับคำศัพท์
เฉพาะทางด้านเทคนิคที่เกีย่วข้องกับระบบควบคมุอัตโนมตั ิ

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
เปิดสื่อวีดิทัศน์แสดงข้ันตอนการทำงานจริงของเครื่องจักรในภาคอุตสาหกรรมประกอบการบรรยาย เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพ
ความแตกต่างได้ชัดเจนยิ่งขึ้น พร้อมทั้งแปลและอธิบายคำศัพท์เฉพาะทางภาษาอังกฤษให้เป็นภาษาไทยแบบเข้าใจง่าย 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน รับทราบเกณฑ์การประเมินผล เข้าใจกฎระเบียบดา้นความปลอดภัยในโรงฝึกงาน 
และสามารถอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้นของเครื่องมือกลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้องตามเกณฑ์ที่กำหนด 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  
แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 2  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 21 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 1 จำนวน 20 คน  
 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231627.jpeg
http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231628.jpeg


หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แนะนำโครงสร้างเนื้อหา เกณฑ์การวัดและประเมินผล จากน้ันอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้น ความแตกต่างระหว่างเครื่องมือ
กลแบบธรรมดากับเครื่องมือกลซีเอ็นซี ตลอดจนข้อควรระวังและกฎความปลอดภัยในการปฏิบตัิงานในโรงฝึกงาน เปิดโอกาส
ให้นักเรียนซักถามและทำแบบประเมินก่อนเรียน 

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
เนื่องจากเป็นการจดัการเรียนรู้ในสัปดาห์แรก นักเรียนบางส่วนยังไม่เห็นภาพรวมของการทำงาน และยังไม่คุ้นเคยกับคำศัพท์
เฉพาะทางด้านเทคนิคที่เกีย่วข้องกับระบบควบคมุอัตโนมตั ิ

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
เปิดสื่อวีดิทัศน์แสดงข้ันตอนการทำงานจริงของเครื่องจักรในภาคอุตสาหกรรมประกอบการบรรยาย เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพ
ความแตกต่างได้ชัดเจนยิ่งขึ้น พร้อมทั้งแปลและอธิบายคำศัพท์เฉพาะทางภาษาอังกฤษให้เป็นภาษาไทยแบบเข้าใจง่าย 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน รับทราบเกณฑ์การประเมินผล เข้าใจกฎระเบียบดา้นความปลอดภัยในโรงฝึกงาน 
และสามารถอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้นของเครื่องมือกลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้องตามเกณฑ์ที่กำหนด 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231627.jpeg


แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 2  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 21 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 1 จำนวน 20 คน  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แนะนำโครงสร้างเนื้อหา เกณฑ์การวัดและประเมินผล จากน้ันอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้น ความแตกต่างระหว่างเครื่องมือ
กลแบบธรรมดากับเครื่องมือกลซีเอ็นซี ตลอดจนข้อควรระวังและกฎความปลอดภัยในการปฏิบตัิงานในโรงฝึกงาน เปิดโอกาส
ให้นักเรียนซักถามและทำแบบประเมินก่อนเรียน 

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
เนื่องจากเป็นการจดัการเรียนรู้ในสัปดาห์แรก นักเรียนบางส่วนยังไม่เห็นภาพรวมของการทำงาน และยังไม่คุ้นเคยกับคำศัพท์
เฉพาะทางด้านเทคนิคที่เกีย่วข้องกับระบบควบคมุอัตโนมตั ิ

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
เปิดสื่อวีดิทัศน์แสดงข้ันตอนการทำงานจริงของเครื่องจักรในภาคอุตสาหกรรมประกอบการบรรยาย เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพ
ความแตกต่างได้ชัดเจนยิ่งขึ้น พร้อมทั้งแปลและอธิบายคำศัพท์เฉพาะทางภาษาอังกฤษให้เป็นภาษาไทยแบบเข้าใจง่าย 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231628.jpeg


นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน รับทราบเกณฑ์การประเมินผล เข้าใจกฎระเบียบดา้นความปลอดภัยในโรงฝึกงาน 
และสามารถอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้นของเครื่องมือกลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้องตามเกณฑ์ที่กำหนด 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  
แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 2  

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231627.jpeg


 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 21 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 1 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 6 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แนะนำโครงสร้างเนื้อหา เกณฑ์การวัดและประเมินผล จากน้ันอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้น ความแตกต่างระหว่างเครื่องมือ
กลแบบธรรมดากับเครื่องมือกลซีเอ็นซี ตลอดจนข้อควรระวังและกฎความปลอดภัยในการปฏิบตัิงานในโรงฝึกงาน เปิดโอกาส
ให้นักเรียนซักถามและทำแบบประเมินก่อนเรียน 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายพงศกร สังข์ทอง (ขาดเรียน) , นายพชรพล เลิศแล้ว (ขาดเรียน) , นายพลวรรธน์ พูลสวัสดิ์ (ขาดเรียน) , นายภูมิพัฒน์ 
เขียวขำ (ขาดเรียน) , นายภูมิพัฒน์ รุ่นแรก (ขาดเรยีน) , นายมาตภุมูิ หนูน้อย (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
เนื่องจากเป็นการจดัการเรียนรู้ในสัปดาห์แรก นักเรียนบางส่วนยังไม่เห็นภาพรวมของการทำงาน และยังไม่คุ้นเคยกับคำศัพท์
เฉพาะทางด้านเทคนิคที่เกีย่วข้องกับระบบควบคมุอัตโนมตั ิ

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
เปิดสื่อวีดิทัศน์แสดงข้ันตอนการทำงานจริงของเครื่องจักรในภาคอุตสาหกรรมประกอบการบรรยาย เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพ
ความแตกต่างได้ชัดเจนยิ่งขึ้น พร้อมทั้งแปลและอธิบายคำศัพท์เฉพาะทางภาษาอังกฤษให้เป็นภาษาไทยแบบเข้าใจง่าย 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231628.jpeg


 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน รับทราบเกณฑ์การประเมินผล เข้าใจกฎระเบียบดา้นความปลอดภัยในโรงฝึกงาน 
และสามารถอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้นของเครื่องมือกลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้องตามเกณฑ์ที่กำหนด 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  
แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 2  

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231627.jpeg


 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 22 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 1 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 5 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แนะนำโครงสร้างเนื้อหา เกณฑ์การวัดและประเมินผล จากน้ันอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้น ความแตกต่างระหว่างเครื่องมือ
กลแบบธรรมดากับเครื่องมือกลซีเอ็นซี ตลอดจนข้อควรระวังและกฎความปลอดภัยในการปฏิบตัิงานในโรงฝึกงาน เปิดโอกาส
ให้นักเรียนซักถามและทำแบบประเมินก่อนเรียน 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายพชรพล เลศิแล้ว (ขาดเรียน) , นายพีระภัทร ทองเสม (ขาดเรียน) , นายภัทรบดี สงวนไว้ (ขาดเรียน) , นายภูมินทร์ จันทร์
หอม (ขาดเรียน) , นายภูมิพัฒน์ รุน่แรก (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
เนื่องจากเป็นการจดัการเรียนรู้ในสัปดาห์แรก นักเรียนบางส่วนยังไม่เห็นภาพรวมของการทำงาน และยังไม่คุ้นเคยกับคำศัพท์
เฉพาะทางด้านเทคนิคที่เกีย่วข้องกับระบบควบคมุอัตโนมตั ิ

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
เปิดสื่อวีดิทัศน์แสดงข้ันตอนการทำงานจริงของเครื่องจักรในภาคอุตสาหกรรมประกอบการบรรยาย เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพ
ความแตกต่างได้ชัดเจนยิ่งขึ้น พร้อมทั้งแปลและอธิบายคำศัพท์เฉพาะทางภาษาอังกฤษให้เป็นภาษาไทยแบบเข้าใจง่าย 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231628.jpeg


 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน รับทราบเกณฑ์การประเมินผล เข้าใจกฎระเบียบดา้นความปลอดภัยในโรงฝึกงาน 
และสามารถอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้นของเครื่องมือกลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้องตามเกณฑ์ที่กำหนด 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  
แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 2  

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231627.jpeg


 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 22 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 1 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 3 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แนะนำโครงสร้างเนื้อหา เกณฑ์การวัดและประเมินผล จากน้ันอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้น ความแตกต่างระหว่างเครื่องมือ
กลแบบธรรมดากับเครื่องมือกลซีเอ็นซี ตลอดจนข้อควรระวังและกฎความปลอดภัยในการปฏิบตัิงานในโรงฝึกงาน เปิดโอกาส
ให้นักเรียนซักถามและทำแบบประเมินก่อนเรียน 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายพรพิพัฒน์ คุ้มประคอง (ขาดเรียน) , นายภุมริน เอี่ยมสมบรูณ์ (ขาดเรียน) , นายมาตภุูมิ หนูน้อย (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
เนื่องจากเป็นการจดัการเรียนรู้ในสัปดาห์แรก นักเรียนบางส่วนยังไม่เห็นภาพรวมของการทำงาน และยังไม่คุ้นเคยกับคำศัพท์
เฉพาะทางด้านเทคนิคที่เกีย่วข้องกับระบบควบคมุอัตโนมตั ิ

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
เปิดสื่อวีดิทัศน์แสดงข้ันตอนการทำงานจริงของเครื่องจักรในภาคอุตสาหกรรมประกอบการบรรยาย เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพ
ความแตกต่างได้ชัดเจนยิ่งขึ้น พร้อมทั้งแปลและอธิบายคำศัพท์เฉพาะทางภาษาอังกฤษให้เป็นภาษาไทยแบบเข้าใจง่าย 

 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231628.jpeg


ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน รับทราบเกณฑ์การประเมินผล เข้าใจกฎระเบียบดา้นความปลอดภัยในโรงฝึกงาน 
และสามารถอธิบายหลักการทำงานเบื้องต้นของเครื่องมือกลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้องตามเกณฑ์ที่กำหนด 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  
แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 2  

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231627.jpeg


 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 25 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 2 จำนวน 20 คน  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาห์ และอธิบายเนื้อหาเกี่ยวกบัระบบพิกัดและจดุอ้างอิงบนเครือ่งมือกลซีเอ็นซี (เช่น จุด
ศูนย์เครื่องจักร และจดุศูนย์ชิ้นงาน) จากน้ันเปิดโอกาสให้นักเรียนซกัถามข้อสงสัย และมอบหมายใหท้ำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย
เพื่อทบทวนความรู ้

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนยังมีความสับสนในการแยกแยะความแตกต่างระหวา่งจุดศูนย์เครื่องจักรและจุดศูนย์ชิ้นงาน รวมถึงการระบุ
ทิศทางของแกนต่างๆ บนเครื่องจักร ทำให้ใช้เวลาในการทำความเข้าใจและทำแบบฝึกหัดค่อนข้างนาน 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
อธิบายทบทวนซ้ำโดยใช้ภาพประกอบและสื่อจำลองการเคลื่อนที่ของแกนต่างๆ พร้อมยกตัวอย่างการทำงานจริงของ
เครื่องจักรเปรียบเทยีบ เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพและเกิดความเข้าใจที่แม่นยำยิ่งขึ้น 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน มีความเข้าใจในเนื้อหาวิชา สามารถอธิบายและระบุจุดอา้งอิงต่างๆ บนเครื่องมือ
กลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้อง และสามารถทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดไวไ้ดส้ำเรจ็ 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231628.jpeg


 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 25 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 2 จำนวน 20 คน  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาห์ และอธิบายเนื้อหาเกี่ยวกบัระบบพิกัดและจดุอ้างอิงบนเครือ่งมือกลซีเอ็นซี (เช่น จุด
ศูนย์เครื่องจักร และจดุศูนย์ชิ้นงาน) จากน้ันเปิดโอกาสให้นักเรียนซกัถามข้อสงสัย และมอบหมายใหท้ำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย
เพื่อทบทวนความรู ้

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนยังมีความสับสนในการแยกแยะความแตกต่างระหวา่งจุดศูนย์เครื่องจักรและจุดศูนย์ชิ้นงาน รวมถึงการระบุ
ทิศทางของแกนต่างๆ บนเครื่องจักร ทำให้ใช้เวลาในการทำความเข้าใจและทำแบบฝึกหัดค่อนข้างนาน 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
อธิบายทบทวนซ้ำโดยใช้ภาพประกอบและสื่อจำลองการเคลื่อนที่ของแกนต่างๆ พร้อมยกตัวอย่างการทำงานจริงของ
เครื่องจักรเปรียบเทยีบ เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพและเกิดความเข้าใจที่แม่นยำยิ่งขึ้น 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231235.jpeg


นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน มีความเข้าใจในเนื้อหาวิชา สามารถอธิบายและระบุจุดอา้งอิงต่างๆ บนเครื่องมือ
กลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้อง และสามารถทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดไวไ้ดส้ำเรจ็ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 25 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 2 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 5 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาห์ และอธิบายเนื้อหาเกี่ยวกบัระบบพิกัดและจดุอ้างอิงบนเครือ่งมือกลซีเอ็นซี (เช่น จุด
ศูนย์เครื่องจักร และจดุศูนย์ชิ้นงาน) จากน้ันเปิดโอกาสให้นักเรียนซกัถามข้อสงสัย และมอบหมายใหท้ำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย
เพื่อทบทวนความรู ้

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายพิพรรธน์ นิลสุวรรณ์ (ขาดเรียน) , นายพีรพัฒน์ โพธิธรรม (ขาดเรียน) , นายพุทธางกูร เพ็ชรมณี (ขาดเรียน) , นาย
ภูมิพัฒน์ เขียวขำ (ขาดเรียน) , นายภูมิพัฒน์ รุ่นแรก (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนยังมีความสับสนในการแยกแยะความแตกต่างระหวา่งจุดศูนย์เครื่องจักรและจุดศูนย์ชิ้นงาน รวมถึงการระบุ
ทิศทางของแกนต่างๆ บนเครื่องจักร ทำให้ใช้เวลาในการทำความเข้าใจและทำแบบฝึกหัดค่อนข้างนาน 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231235.jpeg


 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
อธิบายทบทวนซ้ำโดยใช้ภาพประกอบและสื่อจำลองการเคลื่อนที่ของแกนต่างๆ พร้อมยกตัวอย่างการทำงานจริงของ
เครื่องจักรเปรียบเทยีบ เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพและเกิดความเข้าใจที่แม่นยำยิ่งขึ้น 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน มีความเข้าใจในเนื้อหาวิชา สามารถอธิบายและระบุจุดอา้งอิงต่างๆ บนเครื่องมือ
กลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้อง และสามารถทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดไวไ้ดส้ำเรจ็ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 26 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 2 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาห์ และอธิบายเนื้อหาเกี่ยวกบัระบบพิกัดและจดุอ้างอิงบนเครือ่งมือกลซีเอ็นซี (เช่น จุด
ศูนย์เครื่องจักร และจดุศูนย์ชิ้นงาน) จากน้ันเปิดโอกาสให้นักเรียนซกัถามข้อสงสัย และมอบหมายใหท้ำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย
เพื่อทบทวนความรู ้

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายภูริพัฒน์ เดชบญุ (ขาดเรยีน) ,  

 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231235.jpeg


 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนยังมีความสับสนในการแยกแยะความแตกต่างระหวา่งจุดศูนย์เครื่องจักรและจุดศูนย์ชิ้นงาน รวมถึงการระบุ
ทิศทางของแกนต่างๆ บนเครื่องจักร ทำให้ใช้เวลาในการทำความเข้าใจและทำแบบฝึกหัดค่อนข้างนาน 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
อธิบายทบทวนซ้ำโดยใช้ภาพประกอบและสื่อจำลองการเคลื่อนที่ของแกนต่างๆ พร้อมยกตัวอย่างการทำงานจริงของ
เครื่องจักรเปรียบเทยีบ เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพและเกิดความเข้าใจที่แม่นยำยิ่งขึ้น 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน มีความเข้าใจในเนื้อหาวิชา สามารถอธิบายและระบุจุดอา้งอิงต่างๆ บนเครื่องมือ
กลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้อง และสามารถทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดไวไ้ดส้ำเรจ็ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 26 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 2 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231235.jpeg


แจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาห์ และอธิบายเนื้อหาเกี่ยวกบัระบบพิกัดและจดุอ้างอิงบนเครือ่งมือกลซีเอ็นซี (เช่น จุด
ศูนย์เครื่องจักร และจดุศูนย์ชิ้นงาน) จากน้ันเปิดโอกาสให้นักเรียนซกัถามข้อสงสัย และมอบหมายใหท้ำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย
เพื่อทบทวนความรู ้

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายภูริพัฒน์ เดชบญุ (ขาดเรยีน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนยังมีความสับสนในการแยกแยะความแตกต่างระหวา่งจุดศูนย์เครื่องจักรและจุดศูนย์ชิ้นงาน รวมถึงการระบุ
ทิศทางของแกนต่างๆ บนเครื่องจักร ทำให้ใช้เวลาในการทำความเข้าใจและทำแบบฝึกหัดค่อนข้างนาน 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
อธิบายทบทวนซ้ำโดยใช้ภาพประกอบและสื่อจำลองการเคลื่อนที่ของแกนต่างๆ พร้อมยกตัวอย่างการทำงานจริงของ
เครื่องจักรเปรียบเทยีบ เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพและเกิดความเข้าใจที่แม่นยำยิ่งขึ้น 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน มีความเข้าใจในเนื้อหาวิชา สามารถอธิบายและระบุจุดอา้งอิงต่างๆ บนเครื่องมือ
กลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้อง และสามารถทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดไวไ้ดส้ำเรจ็ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 26 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 2 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาห์ และอธิบายเนื้อหาเกี่ยวกบัระบบพิกัดและจดุอ้างอิงบนเครือ่งมือกลซีเอ็นซี (เช่น จุด
ศูนย์เครื่องจักร และจดุศูนย์ชิ้นงาน) จากน้ันเปิดโอกาสให้นักเรียนซกัถามข้อสงสัย และมอบหมายใหท้ำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย
เพื่อทบทวนความรู ้

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายภูริพัฒน์ เดชบญุ (ขาดเรยีน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนยังมีความสับสนในการแยกแยะความแตกต่างระหวา่งจุดศูนย์เครื่องจักรและจุดศูนย์ชิ้นงาน รวมถึงการระบุ
ทิศทางของแกนต่างๆ บนเครื่องจักร ทำให้ใช้เวลาในการทำความเข้าใจและทำแบบฝึกหัดค่อนข้างนาน 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
อธิบายทบทวนซ้ำโดยใช้ภาพประกอบและสื่อจำลองการเคลื่อนที่ของแกนต่างๆ พร้อมยกตัวอย่างการทำงานจริงของ
เครื่องจักรเปรียบเทยีบ เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพและเกิดความเข้าใจที่แม่นยำยิ่งขึ้น 
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ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน มีความเข้าใจในเนื้อหาวิชา สามารถอธิบายและระบุจุดอา้งอิงต่างๆ บนเครื่องมือ
กลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้อง และสามารถทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดไวไ้ดส้ำเรจ็ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 27 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 2 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาห์ และอธิบายเนื้อหาเกี่ยวกบัระบบพิกัดและจดุอ้างอิงบนเครือ่งมือกลซีเอ็นซี (เช่น จุด
ศูนย์เครื่องจักร และจดุศูนย์ชิ้นงาน) จากน้ันเปิดโอกาสให้นักเรียนซกัถามข้อสงสัย และมอบหมายใหท้ำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย
เพื่อทบทวนความรู ้

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายภูริพัฒน์ เดชบญุ (ขาดเรยีน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนยังมีความสับสนในการแยกแยะความแตกต่างระหวา่งจุดศูนย์เครื่องจักรและจุดศูนย์ชิ้นงาน รวมถึงการระบุ
ทิศทางของแกนต่างๆ บนเครื่องจักร ทำให้ใช้เวลาในการทำความเข้าใจและทำแบบฝึกหัดค่อนข้างนาน 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231235.jpeg


 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
อธิบายทบทวนซ้ำโดยใช้ภาพประกอบและสื่อจำลองการเคลื่อนที่ของแกนต่างๆ พร้อมยกตัวอย่างการทำงานจริงของ
เครื่องจักรเปรียบเทยีบ เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพและเกิดความเข้าใจที่แม่นยำยิ่งขึ้น 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน มีความเข้าใจในเนื้อหาวิชา สามารถอธิบายและระบุจุดอา้งอิงต่างๆ บนเครื่องมือ
กลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้อง และสามารถทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดไวไ้ดส้ำเรจ็ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 27 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 2 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาห์ และอธิบายเนื้อหาเกี่ยวกบัระบบพิกัดและจดุอ้างอิงบนเครือ่งมือกลซีเอ็นซี (เช่น จุด
ศูนย์เครื่องจักร และจดุศูนย์ชิ้นงาน) จากน้ันเปิดโอกาสให้นักเรียนซกัถามข้อสงสัย และมอบหมายใหท้ำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย
เพื่อทบทวนความรู ้

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายภูริพัฒน์ เดชบญุ (ขาดเรยีน) ,  

 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231235.jpeg


 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนยังมีความสับสนในการแยกแยะความแตกต่างระหวา่งจุดศูนย์เครื่องจักรและจุดศูนย์ชิ้นงาน รวมถึงการระบุ
ทิศทางของแกนต่างๆ บนเครื่องจักร ทำให้ใช้เวลาในการทำความเข้าใจและทำแบบฝึกหัดค่อนข้างนาน 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
อธิบายทบทวนซ้ำโดยใช้ภาพประกอบและสื่อจำลองการเคลื่อนที่ของแกนต่างๆ พร้อมยกตัวอย่างการทำงานจริงของ
เครื่องจักรเปรียบเทยีบ เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพและเกิดความเข้าใจที่แม่นยำยิ่งขึ้น 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน มีความเข้าใจในเนื้อหาวิชา สามารถอธิบายและระบุจุดอา้งอิงต่างๆ บนเครื่องมือ
กลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้อง และสามารถทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดไวไ้ดส้ำเรจ็ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 28 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 2 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231235.jpeg


แจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาห์ และอธิบายเนื้อหาเกี่ยวกบัระบบพิกัดและจดุอ้างอิงบนเครือ่งมือกลซีเอ็นซี (เช่น จุด
ศูนย์เครื่องจักร และจดุศูนย์ชิ้นงาน) จากน้ันเปิดโอกาสให้นักเรียนซกัถามข้อสงสัย และมอบหมายใหท้ำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย
เพื่อทบทวนความรู ้

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายภูริพัฒน์ เดชบญุ (ขาดเรยีน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนยังมีความสับสนในการแยกแยะความแตกต่างระหวา่งจุดศูนย์เครื่องจักรและจุดศูนย์ชิ้นงาน รวมถึงการระบุ
ทิศทางของแกนต่างๆ บนเครื่องจักร ทำให้ใช้เวลาในการทำความเข้าใจและทำแบบฝึกหัดค่อนข้างนาน 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
อธิบายทบทวนซ้ำโดยใช้ภาพประกอบและสื่อจำลองการเคลื่อนที่ของแกนต่างๆ พร้อมยกตัวอย่างการทำงานจริงของ
เครื่องจักรเปรียบเทยีบ เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพและเกิดความเข้าใจที่แม่นยำยิ่งขึ้น 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน มีความเข้าใจในเนื้อหาวิชา สามารถอธิบายและระบุจุดอา้งอิงต่างๆ บนเครื่องมือ
กลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้อง และสามารถทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดไวไ้ดส้ำเรจ็ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 28 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 2 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 6 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาห์ และอธิบายเนื้อหาเกี่ยวกบัระบบพิกัดและจดุอ้างอิงบนเครือ่งมือกลซีเอ็นซี (เช่น จุด
ศูนย์เครื่องจักร และจดุศูนย์ชิ้นงาน) จากน้ันเปิดโอกาสให้นักเรียนซกัถามข้อสงสัย และมอบหมายใหท้ำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย
เพื่อทบทวนความรู ้

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายพลวรรธน์ พูลสวสัดิ์ (ขาดเรียน) , นายพุทธางกูร เพ็ชรมณี (ขาดเรียน) , นายภัทรพล ภู่งาม (ขาดเรียน) , นายภมูิพัฒน์ 
เขียวขำ (ขาดเรียน) , นายภูริพัฒน์ เดชบุญ (ขาดเรยีน) , นายรณกร ศรีสินอำไพ (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนยังมีความสับสนในการแยกแยะความแตกต่างระหวา่งจุดศูนย์เครื่องจักรและจุดศูนย์ชิ้นงาน รวมถึงการระบุ
ทิศทางของแกนต่างๆ บนเครื่องจักร ทำให้ใช้เวลาในการทำความเข้าใจและทำแบบฝึกหัดค่อนข้างนาน 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
อธิบายทบทวนซ้ำโดยใช้ภาพประกอบและสื่อจำลองการเคลื่อนที่ของแกนต่างๆ พร้อมยกตัวอย่างการทำงานจริงของ
เครื่องจักรเปรียบเทยีบ เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพและเกิดความเข้าใจที่แม่นยำยิ่งขึ้น 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523231235.jpeg


 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน มีความเข้าใจในเนื้อหาวิชา สามารถอธิบายและระบุจุดอา้งอิงต่างๆ บนเครื่องมือ
กลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้อง และสามารถทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดไวไ้ดส้ำเรจ็ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 28 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 2 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 4 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาห์ และอธิบายเนื้อหาเกี่ยวกบัระบบพิกัดและจดุอ้างอิงบนเครือ่งมือกลซีเอ็นซี (เช่น จุด
ศูนย์เครื่องจักร และจดุศูนย์ชิ้นงาน) จากน้ันเปิดโอกาสให้นักเรียนซกัถามข้อสงสัย และมอบหมายใหท้ำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย
เพื่อทบทวนความรู ้

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายพิพรรธน์ นิลสุวรรณ์ (ขาดเรียน) , นายพุทธางกูร เพ็ชรมณี (ขาดเรียน) , นายภุมริน เอี่ยมสมบูรณ์ (ขาดเรยีน) , นาย
ภูริพัฒน์ เดชบุญ (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
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นักเรียนบางส่วนยังมีความสับสนในการแยกแยะความแตกต่างระหวา่งจุดศูนย์เครื่องจักรและจุดศูนย์ชิ้นงาน รวมถึงการระบุ
ทิศทางของแกนต่างๆ บนเครื่องจักร ทำให้ใช้เวลาในการทำความเข้าใจและทำแบบฝึกหัดค่อนข้างนาน 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
อธิบายทบทวนซ้ำโดยใช้ภาพประกอบและสื่อจำลองการเคลื่อนที่ของแกนต่างๆ พร้อมยกตัวอย่างการทำงานจริงของ
เครื่องจักรเปรียบเทยีบ เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพและเกิดความเข้าใจที่แม่นยำยิ่งขึ้น 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน มีความเข้าใจในเนื้อหาวิชา สามารถอธิบายและระบุจุดอา้งอิงต่างๆ บนเครื่องมือ
กลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้อง และสามารถทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดไวไ้ดส้ำเรจ็ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 29 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 2 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
แจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาห์ และอธิบายเนื้อหาเกี่ยวกบัระบบพิกัดและจดุอ้างอิงบนเครือ่งมือกลซีเอ็นซี (เช่น จุด
ศูนย์เครื่องจักร และจดุศูนย์ชิ้นงาน) จากน้ันเปิดโอกาสให้นักเรียนซกัถามข้อสงสัย และมอบหมายใหท้ำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย
เพื่อทบทวนความรู ้

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
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นายภูริพัฒน์ เดชบญุ (ขาดเรยีน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนยังมีความสับสนในการแยกแยะความแตกต่างระหวา่งจุดศูนย์เครื่องจักรและจุดศูนย์ชิ้นงาน รวมถึงการระบุ
ทิศทางของแกนต่างๆ บนเครื่องจักร ทำให้ใช้เวลาในการทำความเข้าใจและทำแบบฝึกหัดค่อนข้างนาน 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
อธิบายทบทวนซ้ำโดยใช้ภาพประกอบและสื่อจำลองการเคลื่อนที่ของแกนต่างๆ พร้อมยกตัวอย่างการทำงานจริงของ
เครื่องจักรเปรียบเทยีบ เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพและเกิดความเข้าใจที่แม่นยำยิ่งขึ้น 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน มีความเข้าใจในเนื้อหาวิชา สามารถอธิบายและระบุจุดอา้งอิงต่างๆ บนเครื่องมือ
กลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้อง และสามารถทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดไวไ้ดส้ำเรจ็ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 29 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 2 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
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แจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาห์ และอธิบายเนื้อหาเกี่ยวกบัระบบพิกัดและจดุอ้างอิงบนเครือ่งมือกลซีเอ็นซี (เช่น จุด
ศูนย์เครื่องจักร และจดุศูนย์ชิ้นงาน) จากน้ันเปิดโอกาสให้นักเรียนซกัถามข้อสงสัย และมอบหมายใหท้ำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย
เพื่อทบทวนความรู ้

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายภูริพัฒน์ เดชบญุ (ขาดเรยีน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนยังมีความสับสนในการแยกแยะความแตกต่างระหวา่งจุดศูนย์เครื่องจักรและจุดศูนย์ชิ้นงาน รวมถึงการระบุ
ทิศทางของแกนต่างๆ บนเครื่องจักร ทำให้ใช้เวลาในการทำความเข้าใจและทำแบบฝึกหัดค่อนข้างนาน 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
อธิบายทบทวนซ้ำโดยใช้ภาพประกอบและสื่อจำลองการเคลื่อนที่ของแกนต่างๆ พร้อมยกตัวอย่างการทำงานจริงของ
เครื่องจักรเปรียบเทยีบ เพื่อให้นักเรียนเห็นภาพและเกิดความเข้าใจที่แม่นยำยิ่งขึ้น 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนส่วนใหญ่จากจำนวนท้ังหมด 20 คน มีความเข้าใจในเนื้อหาวิชา สามารถอธิบายและระบุจุดอา้งอิงต่างๆ บนเครื่องมือ
กลซีเอ็นซไีด้อย่างถูกต้อง และสามารถทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดไวไ้ดส้ำเรจ็ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 1 มิถุนายน 2569 สัปดาห์ที่ 3 จำนวน 20 คน  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ครูผูส้อนช้ีแจงจุดประสงค์การเรียนรู้ และอธิบายความหมายของตัวแทนหรือรหัสคำสั่งในการควบคุมเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
จากนั้นเปิดโอกาสให้ซักถามและมอบหมายให้นักเรยีนทำแบบฝึกหดัท้ายหน่วยเพื่อทบทวนความรู้ 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนมีความสับสนในการตีความหมายและการจดจำรหสัคำสั่ง ทำให้การทำแบบฝึกหัดเปน็ไปอย่างล่าช้า ประกอบ
กับมีนักเรียนขาดเรยีน 1 คน ซึ่งอาจส่งผลต่อความต่อเนื่องในการเรยีนรู ้

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ครูผูส้อนอธิบายทบทวนซ้ำในจุดทีส่ับสน พร้อมยกตัวอย่างเปรียบเทยีบกับการทำงานจริงของเครื่องจกัร ส่วนนักเรยีนที่ขาด
เรียนได้จัดเตรียมสื่อการสอนให้ศกึษาเรียนรูย้้อนหลัง และมอบหมายให้เพื่อนในกลุ่มช่วยอธิบายเนื้อหาเพิ่ม 
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ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนท่ีเข้าเรียนจำนวน 19 คน ส่วนใหญ่มีความเข้าใจ สามารถอธิบายความหมายของตัวแทนรหสัคำสั่ง และสามารถทำ
แบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดได้สำเร็จ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 1 มิถุนายน 2569 สัปดาห์ที่ 3 จำนวน 20 คน  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ครูผูส้อนช้ีแจงจุดประสงค์การเรียนรู้ และอธิบายความหมายของตัวแทนหรือรหัสคำสั่งในการควบคุมเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
จากนั้นเปิดโอกาสให้ซักถามและมอบหมายให้นักเรยีนทำแบบฝึกหดัท้ายหน่วยเพื่อทบทวนความรู้ 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
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นักเรียนบางส่วนมีความสับสนในการตีความหมายและการจดจำรหสัคำสั่ง ทำให้การทำแบบฝึกหัดเปน็ไปอย่างล่าช้า ประกอบ
กับมีนักเรียนขาดเรยีน 1 คน ซึ่งอาจส่งผลต่อความต่อเนื่องในการเรยีนรู ้

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ครูผูส้อนอธิบายทบทวนซ้ำในจุดทีส่ับสน พร้อมยกตัวอย่างเปรียบเทยีบกับการทำงานจริงของเครื่องจกัร ส่วนนักเรยีนที่ขาด
เรียนได้จัดเตรียมสื่อการสอนให้ศกึษาเรียนรูย้้อนหลัง และมอบหมายให้เพื่อนในกลุ่มช่วยอธิบายเนื้อหาเพิ่ม 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนท่ีเข้าเรียนจำนวน 19 คน ส่วนใหญ่มีความเข้าใจ สามารถอธิบายความหมายของตัวแทนรหสัคำสั่ง และสามารถทำ
แบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดได้สำเร็จ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 1 มิถุนายน 2569 สัปดาห์ที่ 3 จำนวน 20 คน  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ครูผูส้อนช้ีแจงจุดประสงค์การเรียนรู้ และอธิบายความหมายของตัวแทนหรือรหัสคำสั่งในการควบคุมเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
จากนั้นเปิดโอกาสให้ซักถามและมอบหมายให้นักเรยีนทำแบบฝึกหดัท้ายหน่วยเพื่อทบทวนความรู้ 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
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2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนมีความสับสนในการตีความหมายและการจดจำรหสัคำสั่ง ทำให้การทำแบบฝึกหัดเปน็ไปอย่างล่าช้า ประกอบ
กับมีนักเรียนขาดเรยีน 1 คน ซึ่งอาจส่งผลต่อความต่อเนื่องในการเรยีนรู ้

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ครูผูส้อนอธิบายทบทวนซ้ำในจุดทีส่ับสน พร้อมยกตัวอย่างเปรียบเทยีบกับการทำงานจริงของเครื่องจกัร ส่วนนักเรยีนที่ขาด
เรียนได้จัดเตรียมสื่อการสอนให้ศกึษาเรียนรูย้้อนหลัง และมอบหมายให้เพื่อนในกลุ่มช่วยอธิบายเนื้อหาเพิ่ม 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนท่ีเข้าเรียนจำนวน 19 คน ส่วนใหญ่มีความเข้าใจ สามารถอธิบายความหมายของตัวแทนรหสัคำสั่ง และสามารถทำ
แบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดได้สำเร็จ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 2 มิถุนายน 2569 สัปดาห์ที่ 3 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
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หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ครูผูส้อนช้ีแจงจุดประสงค์การเรียนรู้ และอธิบายความหมายของตัวแทนหรือรหัสคำสั่งในการควบคุมเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
จากนั้นเปิดโอกาสให้ซักถามและมอบหมายให้นักเรยีนทำแบบฝึกหดัท้ายหน่วยเพื่อทบทวนความรู้ 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายภูริพัฒน์ เดชบญุ (ขาดเรยีน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนมีความสับสนในการตีความหมายและการจดจำรหสัคำสั่ง ทำให้การทำแบบฝึกหัดเปน็ไปอย่างล่าช้า ประกอบ
กับมีนักเรียนขาดเรยีน 1 คน ซึ่งอาจส่งผลต่อความต่อเนื่องในการเรยีนรู ้

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ครูผูส้อนอธิบายทบทวนซ้ำในจุดทีส่ับสน พร้อมยกตัวอย่างเปรียบเทยีบกับการทำงานจริงของเครื่องจกัร ส่วนนักเรยีนที่ขาด
เรียนได้จัดเตรียมสื่อการสอนให้ศกึษาเรียนรูย้้อนหลัง และมอบหมายให้เพื่อนในกลุ่มช่วยอธิบายเนื้อหาเพิ่ม 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนท่ีเข้าเรียนจำนวน 19 คน ส่วนใหญ่มีความเข้าใจ สามารถอธิบายความหมายของตัวแทนรหสัคำสั่ง และสามารถทำ
แบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดได้สำเร็จ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 2 มิถุนายน 2569 สัปดาห์ที่ 3 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ครูผูส้อนช้ีแจงจุดประสงค์การเรียนรู้ และอธิบายความหมายของตัวแทนหรือรหัสคำสั่งในการควบคุมเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
จากนั้นเปิดโอกาสให้ซักถามและมอบหมายให้นักเรยีนทำแบบฝึกหดัท้ายหน่วยเพื่อทบทวนความรู้ 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายภูริพัฒน์ เดชบญุ (ขาดเรยีน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนมีความสับสนในการตีความหมายและการจดจำรหสัคำสั่ง ทำให้การทำแบบฝึกหัดเปน็ไปอย่างล่าช้า ประกอบ
กับมีนักเรียนขาดเรยีน 1 คน ซึ่งอาจส่งผลต่อความต่อเนื่องในการเรยีนรู ้

 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523230655.jpeg


แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ครูผูส้อนอธิบายทบทวนซ้ำในจุดทีส่ับสน พร้อมยกตัวอย่างเปรียบเทยีบกับการทำงานจริงของเครื่องจกัร ส่วนนักเรยีนที่ขาด
เรียนได้จัดเตรียมสื่อการสอนให้ศกึษาเรียนรูย้้อนหลัง และมอบหมายให้เพื่อนในกลุ่มช่วยอธิบายเนื้อหาเพิ่ม 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนท่ีเข้าเรียนจำนวน 19 คน ส่วนใหญ่มีความเข้าใจ สามารถอธิบายความหมายของตัวแทนรหสัคำสั่ง และสามารถทำ
แบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดได้สำเร็จ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 2 มิถุนายน 2569 สัปดาห์ที่ 3 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ครูผูส้อนช้ีแจงจุดประสงค์การเรียนรู้ และอธิบายความหมายของตัวแทนหรือรหัสคำสั่งในการควบคุมเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
จากนั้นเปิดโอกาสให้ซักถามและมอบหมายให้นักเรยีนทำแบบฝึกหดัท้ายหน่วยเพื่อทบทวนความรู้ 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 
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รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายภูริพัฒน์ เดชบญุ (ขาดเรยีน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนมีความสับสนในการตีความหมายและการจดจำรหสัคำสั่ง ทำให้การทำแบบฝึกหัดเปน็ไปอย่างล่าช้า ประกอบ
กับมีนักเรียนขาดเรยีน 1 คน ซึ่งอาจส่งผลต่อความต่อเนื่องในการเรยีนรู ้

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ครูผูส้อนอธิบายทบทวนซ้ำในจุดทีส่ับสน พร้อมยกตัวอย่างเปรียบเทยีบกับการทำงานจริงของเครื่องจกัร ส่วนนักเรยีนที่ขาด
เรียนได้จัดเตรียมสื่อการสอนให้ศกึษาเรียนรูย้้อนหลัง และมอบหมายให้เพื่อนในกลุ่มช่วยอธิบายเนื้อหาเพิ่ม 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนท่ีเข้าเรียนจำนวน 19 คน ส่วนใหญ่มีความเข้าใจ สามารถอธิบายความหมายของตัวแทนรหสัคำสั่ง และสามารถทำ
แบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดได้สำเร็จ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 3 มิถุนายน 2569 สัปดาห์ที่ 3 จำนวน 20 คน  
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หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ครูผูส้อนช้ีแจงจุดประสงค์การเรียนรู้ และอธิบายความหมายของตัวแทนหรือรหัสคำสั่งในการควบคุมเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
จากนั้นเปิดโอกาสให้ซักถามและมอบหมายให้นักเรยีนทำแบบฝึกหดัท้ายหน่วยเพื่อทบทวนความรู้ 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนมีความสับสนในการตีความหมายและการจดจำรหสัคำสั่ง ทำให้การทำแบบฝึกหัดเปน็ไปอย่างล่าช้า ประกอบ
กับมีนักเรียนขาดเรยีน 1 คน ซึ่งอาจส่งผลต่อความต่อเนื่องในการเรยีนรู ้

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ครูผูส้อนอธิบายทบทวนซ้ำในจุดทีส่ับสน พร้อมยกตัวอย่างเปรียบเทยีบกับการทำงานจริงของเครื่องจกัร ส่วนนักเรยีนที่ขาด
เรียนได้จัดเตรียมสื่อการสอนให้ศกึษาเรียนรูย้้อนหลัง และมอบหมายให้เพื่อนในกลุ่มช่วยอธิบายเนื้อหาเพิ่ม 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนท่ีเข้าเรียนจำนวน 19 คน ส่วนใหญ่มีความเข้าใจ สามารถอธิบายความหมายของตัวแทนรหสัคำสั่ง และสามารถทำ
แบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดได้สำเร็จ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 3 มิถุนายน 2569 สัปดาห์ที่ 3 จำนวน 20 คน  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ครูผูส้อนช้ีแจงจุดประสงค์การเรียนรู้ และอธิบายความหมายของตัวแทนหรือรหัสคำสั่งในการควบคุมเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
จากนั้นเปิดโอกาสให้ซักถามและมอบหมายให้นักเรยีนทำแบบฝึกหดัท้ายหน่วยเพื่อทบทวนความรู้ 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนมีความสับสนในการตีความหมายและการจดจำรหสัคำสั่ง ทำให้การทำแบบฝึกหัดเปน็ไปอย่างล่าช้า ประกอบ
กับมีนักเรียนขาดเรยีน 1 คน ซึ่งอาจส่งผลต่อความต่อเนื่องในการเรยีนรู ้

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ครูผูส้อนอธิบายทบทวนซ้ำในจุดทีส่ับสน พร้อมยกตัวอย่างเปรียบเทยีบกับการทำงานจริงของเครื่องจกัร ส่วนนักเรยีนที่ขาด
เรียนได้จัดเตรียมสื่อการสอนให้ศกึษาเรียนรูย้้อนหลัง และมอบหมายให้เพื่อนในกลุ่มช่วยอธิบายเนื้อหาเพิ่ม 
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ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนท่ีเข้าเรียนจำนวน 19 คน ส่วนใหญ่มีความเข้าใจ สามารถอธิบายความหมายของตัวแทนรหสัคำสั่ง และสามารถทำ
แบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดได้สำเร็จ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 4 มิถุนายน 2569 สัปดาห์ที่ 3 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ครูผูส้อนช้ีแจงจุดประสงค์การเรียนรู้ และอธิบายความหมายของตัวแทนหรือรหัสคำสั่งในการควบคุมเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
จากนั้นเปิดโอกาสให้ซักถามและมอบหมายให้นักเรยีนทำแบบฝึกหดัท้ายหน่วยเพื่อทบทวนความรู้ 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายภูริพัฒน์ เดชบญุ (ขาดเรยีน) ,  
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ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนมีความสับสนในการตีความหมายและการจดจำรหสัคำสั่ง ทำให้การทำแบบฝึกหัดเปน็ไปอย่างล่าช้า ประกอบ
กับมีนักเรียนขาดเรยีน 1 คน ซึ่งอาจส่งผลต่อความต่อเนื่องในการเรยีนรู ้

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ครูผูส้อนอธิบายทบทวนซ้ำในจุดทีส่ับสน พร้อมยกตัวอย่างเปรียบเทยีบกับการทำงานจริงของเครื่องจกัร ส่วนนักเรยีนที่ขาด
เรียนได้จัดเตรียมสื่อการสอนให้ศกึษาเรียนรูย้้อนหลัง และมอบหมายให้เพื่อนในกลุ่มช่วยอธิบายเนื้อหาเพิ่ม 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนท่ีเข้าเรียนจำนวน 19 คน ส่วนใหญ่มีความเข้าใจ สามารถอธิบายความหมายของตัวแทนรหสัคำสั่ง และสามารถทำ
แบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดได้สำเร็จ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 4 มิถุนายน 2569 สัปดาห์ที่ 3 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ครูผูส้อนช้ีแจงจุดประสงค์การเรียนรู้ และอธิบายความหมายของตัวแทนหรือรหัสคำสั่งในการควบคุมเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
จากนั้นเปิดโอกาสให้ซักถามและมอบหมายให้นักเรยีนทำแบบฝึกหดัท้ายหน่วยเพื่อทบทวนความรู้ 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523230655.jpeg


 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายภูริพัฒน์ เดชบญุ (ขาดเรยีน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนมีความสับสนในการตีความหมายและการจดจำรหสัคำสั่ง ทำให้การทำแบบฝึกหัดเปน็ไปอย่างล่าช้า ประกอบ
กับมีนักเรียนขาดเรยีน 1 คน ซึ่งอาจส่งผลต่อความต่อเนื่องในการเรยีนรู ้

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ครูผูส้อนอธิบายทบทวนซ้ำในจุดทีส่ับสน พร้อมยกตัวอย่างเปรียบเทยีบกับการทำงานจริงของเครื่องจกัร ส่วนนักเรยีนที่ขาด
เรียนได้จัดเตรียมสื่อการสอนให้ศกึษาเรียนรูย้้อนหลัง และมอบหมายให้เพื่อนในกลุ่มช่วยอธิบายเนื้อหาเพิ่ม 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนท่ีเข้าเรียนจำนวน 19 คน ส่วนใหญ่มีความเข้าใจ สามารถอธิบายความหมายของตัวแทนรหสัคำสั่ง และสามารถทำ
แบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดได้สำเร็จ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 4 มิถุนายน 2569 สัปดาห์ที่ 3 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ครูผูส้อนช้ีแจงจุดประสงค์การเรียนรู้ และอธิบายความหมายของตัวแทนหรือรหัสคำสั่งในการควบคุมเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
จากนั้นเปิดโอกาสให้ซักถามและมอบหมายให้นักเรยีนทำแบบฝึกหดัท้ายหน่วยเพื่อทบทวนความรู้ 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายภูริพัฒน์ เดชบญุ (ขาดเรยีน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนมีความสับสนในการตีความหมายและการจดจำรหสัคำสั่ง ทำให้การทำแบบฝึกหัดเปน็ไปอย่างล่าช้า ประกอบ
กับมีนักเรียนขาดเรยีน 1 คน ซึ่งอาจส่งผลต่อความต่อเนื่องในการเรยีนรู ้
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แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ครูผูส้อนอธิบายทบทวนซ้ำในจุดทีส่ับสน พร้อมยกตัวอย่างเปรียบเทยีบกับการทำงานจริงของเครื่องจกัร ส่วนนักเรยีนที่ขาด
เรียนได้จัดเตรียมสื่อการสอนให้ศกึษาเรียนรูย้้อนหลัง และมอบหมายให้เพื่อนในกลุ่มช่วยอธิบายเนื้อหาเพิ่ม 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนท่ีเข้าเรียนจำนวน 19 คน ส่วนใหญ่มีความเข้าใจ สามารถอธิบายความหมายของตัวแทนรหสัคำสั่ง และสามารถทำ
แบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดได้สำเร็จ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 5 มิถุนายน 2569 สัปดาห์ที่ 3 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ครูผูส้อนช้ีแจงจุดประสงค์การเรียนรู้ และอธิบายความหมายของตัวแทนหรือรหัสคำสั่งในการควบคุมเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
จากนั้นเปิดโอกาสให้ซักถามและมอบหมายให้นักเรยีนทำแบบฝึกหดัท้ายหน่วยเพื่อทบทวนความรู้ 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523230655.jpeg


รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายภูริพัฒน์ เดชบญุ (ขาดเรยีน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนมีความสับสนในการตีความหมายและการจดจำรหสัคำสั่ง ทำให้การทำแบบฝึกหัดเปน็ไปอย่างล่าช้า ประกอบ
กับมีนักเรียนขาดเรยีน 1 คน ซึ่งอาจส่งผลต่อความต่อเนื่องในการเรยีนรู ้

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ครูผูส้อนอธิบายทบทวนซ้ำในจุดทีส่ับสน พร้อมยกตัวอย่างเปรียบเทยีบกับการทำงานจริงของเครื่องจกัร ส่วนนักเรยีนที่ขาด
เรียนได้จัดเตรียมสื่อการสอนให้ศกึษาเรียนรูย้้อนหลัง และมอบหมายให้เพื่อนในกลุ่มช่วยอธิบายเนื้อหาเพิ่ม 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนท่ีเข้าเรียนจำนวน 19 คน ส่วนใหญ่มีความเข้าใจ สามารถอธิบายความหมายของตัวแทนรหสัคำสั่ง และสามารถทำ
แบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดได้สำเร็จ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 5 มิถุนายน 2569 สัปดาห์ที่ 3 จำนวน 20 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26060523230655.jpeg


หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ครูผูส้อนช้ีแจงจุดประสงค์การเรียนรู้ และอธิบายความหมายของตัวแทนหรือรหัสคำสั่งในการควบคุมเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
จากนั้นเปิดโอกาสให้ซักถามและมอบหมายให้นักเรยีนทำแบบฝึกหดัท้ายหน่วยเพื่อทบทวนความรู้ 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายภูริพัฒน์ เดชบญุ (ขาดเรยีน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วนมีความสับสนในการตีความหมายและการจดจำรหสัคำสั่ง ทำให้การทำแบบฝึกหัดเปน็ไปอย่างล่าช้า ประกอบ
กับมีนักเรียนขาดเรยีน 1 คน ซึ่งอาจส่งผลต่อความต่อเนื่องในการเรยีนรู ้

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ครูผูส้อนอธิบายทบทวนซ้ำในจุดทีส่ับสน พร้อมยกตัวอย่างเปรียบเทยีบกับการทำงานจริงของเครื่องจกัร ส่วนนักเรยีนที่ขาด
เรียนได้จัดเตรียมสื่อการสอนให้ศกึษาเรียนรูย้้อนหลัง และมอบหมายให้เพื่อนในกลุ่มช่วยอธิบายเนื้อหาเพิ่ม 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนท่ีเข้าเรียนจำนวน 19 คน ส่วนใหญ่มีความเข้าใจ สามารถอธิบายความหมายของตัวแทนรหสัคำสั่ง และสามารถทำ
แบบฝึกหัดท้ายหน่วยผ่านเกณฑ์ที่กำหนดได้สำเร็จ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  
 
 
 
 

ลงช่ือ...................................................................................................ครูผูส้อน 
( นายพิทวัส ยืนยง )  
 5 สิงหาคม 2569  

 

ลงช่ือ...................................................................................................หัวหน้าแผนก 
( ....................................................... ) 

................................................................................................... 
 

...................................................................................................รองผูอ้ำนวยการฝ่ายวิชาการ 
( นายประพฤติ พฤศชนะ )  

................................................................................................... 
 

...................................................................................................ผู้อำนวยการวิทยาลยัเทคนิคบางสะพาน 

นายจิตวัฒนา   บุญเลิศ
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( นายนิมิตร ศรียาภยั )  
................................................................................................... 

 


