
บันทึกหลังการจัดการเรียนรู ้
รหัสวิชา 2567-20102-2014 รายวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 3 

ช่างกลโรงงาน ช่างกลโรงงาน/2 2567 (ชก.3/2 )  
ครูผูส้อน นายพิทวัส ยืนยง จำนวน  

วันท่ี 18 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 1 จำนวน 14 คน  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
หัวข้อหลัก: การปฐมนเิทศรายวิชา คำอธิบายรายวิชา เกณฑ์การวดัผล และข้อปฏิบัตเิกี่ยวกับความปลอดภัยในการใช้งาน
เครื่องมือกลขั้นสูง 
 
การอบรม/ให้คำปรึกษา: อบรมเรือ่งมาตรการความปลอดภัยในโรงงานฝึกปฏิบัติงาน การแต่งกาย (ชุดช็อป แว่นตานิรภัย 
รองเท้าเซฟตี้) การตรวจสอบสภาพเครื่องจักรเบื้องต้นก่อนเปดิใช้งาน และการปฏิบัตตินตาม 5ส 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
* นักเรียนบางคนลืมเตรียมแว่นตานิรภัยส่วนตัวมาในสัปดาห์แรก ทำให้ต้องยืมอุปกรณ์ส่วนกลางของแผนกวิชา 
 
 
* มีเครื่องมือกลบางเครื่องที่ต้องปรับแต่งระบบนำ้มันหล่อลื่นเพิม่เตมิก่อนให้นักเรียนใช้เรียนในสัปดาห์หน้า 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
* เน้นย้ำให้นักเรียนเตรยีมอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ให้พร้อมตั้งแต่สัปดาห์ที่ 2 เป็นต้นไป หากไม่พร้อมจะไม่ระลึก
อนุญาตให้เข้าปฏิบัติงาน 
 
 
* ครูผู้สอนดำเนินการบำรุงรักษาและเตรียมความพร้อมของเครื่องจกัรร่วมกับช่างเจ้าหนา้ที่ก่อนถึงช่ัวโมงเรียนถดัไป 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
* ผู้เรียนทุกคนรบัทราบเกณฑ์การเรียนและการตัดเกรดอยา่งชัดเจน 
 



 
* ผู้เรียนมคีวามเข้าใจในข้ันตอนการเตรียมตัวและการตรวจสอบความปลอดภัยก่อนเริ่มเดินเครื่องจักร 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 25 พฤษภาคม 2569 สัปดาห์ที่ 2 จำนวน 14 คน  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
หัวข้อหลัก: การอ่านแบบเทคนิค การวางแผนลำดับขั้นตอนการผลติชิ้นส่วน และการคำนวณความเรว็ตัด ความเร็วรอบ และ
อัตราการป้อน (Cutting Speed, RPM, and Feed Rate) สำหรับเครื่องมือกล 
 
การอบรม/ให้คำปรึกษา: อบรมเรือ่งความละเอียดรอบคอบในการทำงาน ช้ีให้เห็นถึงความสำคัญของการวางแผนและคำนวณ
ที่ถูกต้องก่อนการลงมือปฏิบัติงานจริง เพื่อป้องกันช้ินงานเสียเศษ (Scrap) และป้องกันอุบัติเหตจุากการใช้ความเร็วรอบท่ี
ผิดพลาด 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26061522222511.jpg


 

ปัญหา/อุปสรรค  
* ผู้เรียนบางคนยังขาดทักษะพื้นฐานทางคณิตศาสตร์ (การย้ายข้างสมการและการแปลงหน่วย มลิลิเมตร/เมตร) ทำให้คำนวณ
สูตรความเร็วรอบค่อนข้างช้า 
 
 
* มีนักเรียนบางรายสับสนในการเลือกใช้ค่าความเร็วตัดจากตารางมาตรฐาน ให้ไม่ตรงกับชนิดของวัสดุงาน 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
* ครูผู้สอนได้เพิ่มการอธิบายตัวอย่างการคำนวณให้ช้าลงทีละขั้นตอน และจัดทำใบสรุปสตูรลัด (Formula Cheat Sheet) 
แจกให้ผู้เรยีนดูประกอบ 
 
 
* แนะนำวิธีการสังเกตประเภทของวัสดุช้ินงาน (เช่น เหล็กเหนียว, อลูมิเนียม) ควบคู่กับการเปดิตารางค่าความเร็วตัดอย่าง
ใกล้ชิด 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
* ผู้เรียนส่วนใหญ่สามารถอ่านแบบและเข้าใจลำดับขั้นตอนการขึ้นรปูช้ินงานตามที่กำหนดในใบงานไดด้ี 
 
 
* นักเรียนร้อยละ ........ สามารถคำนวณหาค่าความเร็วรอบ (RPM) ได้ถูกต้องและผ่านเกณฑ์การทดสอบย่อยในห้องเรียน 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 1 มิถุนายน 2569 สัปดาห์ที่ 3 จำนวน 14 คน  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
วันหยุด 

 

 
 

วันท่ี 8 มิถุนายน 2569 สัปดาห์ที่ 4 จำนวน 14 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
หัวข้อหลัก: การปฏิบตัิงานตั้งศูนยช้ิ์นงานและศูนย์มดีตัด (Workpiece & Tool Setup) และการเริม่กระบวนการตัดเฉือนข้ึน
รูปชิ้นส่วนเครื่องมือกลตามใบงานสัปดาห์ที่ 4 
 
การอบรม/ให้คำปรึกษา: อบรมเรือ่งความมีวินัยและการปฏบิัติตามขั้นตอนอย่างเคร่งครดั (Standard Operating 
Procedure: SOP) และให้คำปรึกษาแก่ผู้เรยีนรายบคุคลในการปรับตั้งความเร็วรอบของเครื่องจักรใหต้รงกับค่าท่ีคำนวณไว้ใน
สัปดาห์ก่อน 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
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3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายนิรวัชร์ เปียน้อย (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
ผู้เรยีนบางคนยังใช้เวลาในการตั้งศูนย์ช้ินงานค่อนข้างนาน ทำให้ระยะเวลาในการเริ่มลงมือตัดเฉือนช้ินงานล่าช้ากว่าแผนที่วาง
ไว ้

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
เน้นย้ำเรื่องการตรวจสอบทิศทางการหมุนของเพลาเครื่องและทิศทางการเคลื่อนที่ของแท่นเลื่อน ก่อนท่ีจะให้มีดตดัสมัผสั
ช้ินงานในช่ัวโมงเรียนถัดไป 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ผู้เรยีนส่วนใหญส่ามารถจับยดึชิ้นงานและตั้งศูนยม์ีดตดัได้ถูกต้องตามหลักวิชาการ 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 15 มิถุนายน 2569 สัปดาห์ที่ 5 จำนวน 14 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
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หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์): 
 
ครูชี้แจงจุดประสงค์การเรียนรู้ ขอบเขตเนื้อหา และชี้แจงช้ินงาน/แบบฝึกหัดทีผู่้เรยีนต้องปฏิบัติในช่ัวโมงนี้ 
 
กระตุ้นความสนใจด้วยการยกตัวอย่างสถานการณ์ในชีวิตประจำวันที่เกี่ยวข้องกับตัวแทน 
 
ขั้นสอน / ให้คำปรึกษา (ครูอธิบายความหมายของตัวแทน): 
 
ครูอธิบายเนื้อหาโดยใช้สื่อ PowerPoint ประกอบ เรื่องความหมาย ประเภท และความสำคญัของตัวแทน 
 
เปิดโอกาสให้นักเรยีนซักถามข้อสงสัย พร้อมให้คำปรึกษาและอธิบายเพิ่มเตมิเป็นรายบุคคลในจุดทีผู่้เรียนยังไมเ่ข้าใจ 
 
ขั้นฝึกปฏิบัติและสรุป: 
 
นักเรียนลงมือทำแบบฝึกหดัท้ายหน่วยการเรยีนรู้ เพื่อทดสอบความรู้ความเข้าใจ 
 
ครูตรวจเช็กความก้าวหน้า ให้คำแนะนำขณะนักเรียนทำแบบฝึกหัด และร่วมกันสรุปเนื้อหาสำคัญ 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายนิรวัชร์ เปียน้อย (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วน (ประมาณ 2-3 คน) ยังสับสนระหว่างบทบาทของ "ตัวแทน" และ "ตัวแทนเชิด/นายหน้า" ในบางสถานการณ์
ตัวอย่าง 
 
เนื่องจากทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย นักเรียนบางคนใช้เวลาอ่านและวเิคราะห์โจทย์นาน ทำให้ทำแบบฝกึหัดไม่ทันพร้อมเพื่อน 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  



ด้านการจดัการเรียนรู้: เพิ่มตัวอยา่งสถานการณ์เปรยีบเทียบ (Case Study) ให้เห็นความแตกต่างชัดเจนยิ่งขึ้นในสื่อ 
PowerPoint สำหรับการเรยีนครัง้ถัดไป 
 
ด้านการดูแลผู้เรยีน: ใช้ระบบเพื่อนช่วยเพื่อน และครูเข้าไปให้คำแนะนำ/คำปรึกษาแก่กลุม่นักเรยีนที่ทำช้าอย่างใกล้ชิด เพื่อ
ช่วยไกด์แนวทางการคิดวเิคราะห์โจทย์ 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ด้านความรู้ (K): นักเรียนท้ัง 18 คน มีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับความหมายและบทบาทของตัวแทน โดยพิจารณาจากผลการ
ตอบคำถามและการทำแบบฝึกหดัท้ายหน่วย (ผ่านเกณฑ์การประเมนิคิดเป็น 88.89% หรือ 16 คน) 
 
ด้านทักษะ (P): นักเรียนสามารถวิเคราะห์สถานการณ์และประยุกต์ใช้ความรู้ในการตอบคำถามในแบบฝึกหัดท้ายหน่วยได้
ถูกต้อง 
 
ด้านคุณลักษณะ (A): นักเรียนมีความตั้งใจ รับฟังคำแนะนำ และมคีวามรับผิดชอบในการส่งงานตามเวลาที่กำหนด 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 22 มิถุนายน 2569 สัปดาห์ที่ 6 จำนวน 14 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
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ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน: 
 
ครูแนะนำ ช้ีแจงจุดประสงค์การเรยีนรู้ประจำสัปดาห์ที่ 7 และเน้นยำ้มาตรการความปลอดภัยในการปฏิบัติงานกับเครื่องมือ
กล 
 
ขั้นจัดการเรียนรู้ / อบรม / ให้คำปรึกษา: 
 
ครูอธิบายเนื้อหาสาระและขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วนโดยใช้สื่อ PowerPoint 
 
ครูสาธติเทคนิคการปรับตั้งเครื่อง การเลือกใช้เครื่องมือตัด และลำดบัการขึ้นรูปช้ินส่วนตามแบบสั่งงาน 
 
เปิดโอกาสให้นักเรยีนซักถาม ครูให้คำปรึกษาและข้อเสนอแนะเป็นรายบุคคลขณะนักเรยีนเตรียมเครือ่งมือ 
 
ขั้นฝึกปฏิบัติและสรุป: 
 
นักเรียนลงมือปฏิบัติการผลิตช้ินสว่นด้วยเครื่องมือกลตามใบสั่งงาน 
 
นักเรียนทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย / บันทึกผลการวัดขนาดชิ้นงาน 
 
ร่วมกันทำความสะอาดเครื่องมือกลและพื้นที่ปฏิบัติงาน 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายนิรวัชร์ เปียน้อย (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วน (2 คน) ยังสับสนข้ันตอนการตั้งศูนย์ช้ินงานและการปรับตั้งอัตราป้อนตดั ส่งผลให้ตอ้งใช้เวลาในการเตรยีม
เครื่องนานกว่าปกต ิ
 
เครื่องมือตัดบางช้ินมีความสึกหรอ ทำให้ผิวงานบางส่วนของนักเรียนยังไม่เรียบได้ระดับตามแบบ 

 



แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
การดูแลผู้เรียน: จัดระบบ "เพื่อนช่วยเพื่อน" โดยให้เพื่อนท่ีปฏิบัตไิด้คล่องแคล่วประกบดแูล พร้อมครูเข้าประกบไกด์ขั้นตอน
การตั้งศูนย์ช้ินงานเพิ่มเติม 
 
การจัดการอุปกรณ์: ดำเนินการลบัคมตัดใหม่หรือเปลี่ยนใบตดัที่สึกหรอ เพื่อให้พร้อมสำหรับการปฏบิัติงานในสัปดาห์ถดัไป 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ด้านความรู้ (K): นักเรียนสามารถอธิบายขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วน การคำนวณค่าพารามิเตอร์การตดั และอ่านแบบงานได้อย่าง
ถูกต้อง (ผ่านเกณฑ์ประเมิน 16 คน จาก 18 คน คิดเป็น 88.89%) 
 
ด้านทักษะ (P): นักเรียนสามารถปรับตั้งเครื่องมือกล ข้ึนรูปชิ้นช้ินส่วน และใช้อุปกรณ์วัดตรวจสอบขนาดไดต้ามมาตรฐาน
ขอบเขตความคลาดเคลื่อนที่กำหนด 
 
ด้านคุณลักษณะ (A): นักเรียนปฏบิัติตามกฎความปลอดภยั สวมใสอุ่ปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล (PPE) มีวินัย และมีความ
รับผิดชอบในการจดัเก็บอุปกรณ ์

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 29 มิถุนายน 2569 สัปดาห์ที่ 7 จำนวน 14 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080422221621.jpg


ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์): 
 
ครูชี้แจงจุดประสงค์การเรียนรู้ ขอบเขตเนื้อหา และชี้แจงช้ินงาน/แบบฝึกหัดทีผู่้เรยีนต้องปฏิบัติในช่ัวโมงนี้ 
 
กระตุ้นความสนใจด้วยการยกตัวอย่างสถานการณ์ในชีวิตประจำวันที่เกี่ยวข้องกับตัวแทน 
 
ขั้นสอน / ให้คำปรึกษา (ครูอธิบายความหมายของตัวแทน): 
 
ครูอธิบายเนื้อหาโดยใช้สื่อ PowerPoint ประกอบ เรื่องความหมาย ประเภท และความสำคญัของตัวแทน 
 
เปิดโอกาสให้นักเรยีนซักถามข้อสงสัย พร้อมให้คำปรึกษาและอธิบายเพิ่มเตมิเป็นรายบุคคลในจุดทีผู่้เรียนยังไมเ่ข้าใจ 
 
ขั้นฝึกปฏิบัติและสรุป: 
 
นักเรียนลงมือทำแบบฝึกหดัท้ายหน่วยการเรยีนรู้ เพื่อทดสอบความรู้ความเข้าใจ 
 
ครูตรวจเช็กความก้าวหน้า ให้คำแนะนำขณะนักเรียนทำแบบฝึกหัด และร่วมกันสรุปเนื้อหาสำคัญ 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายนิรวัชร์ เปียน้อย (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วน (ประมาณ 2-3 คน) ยังสับสนระหว่างบทบาทของ "ตัวแทน" และ "ตัวแทนเชิด/นายหน้า" ในบางสถานการณ์
ตัวอย่าง 
 
เนื่องจากทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย นักเรียนบางคนใช้เวลาอ่านและวเิคราะห์โจทย์นาน ทำให้ทำแบบฝกึหัดไม่ทันพร้อมเพื่อน 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ด้านการจดัการเรียนรู้: เพิ่มตัวอยา่งสถานการณ์เปรยีบเทียบ (Case Study) ให้เห็นความแตกต่างชัดเจนยิ่งขึ้นในสื่อ 
PowerPoint สำหรับการเรยีนครัง้ถัดไป 



 
ด้านการดูแลผู้เรยีน: ใช้ระบบเพื่อนช่วยเพื่อน และครูเข้าไปให้คำแนะนำ/คำปรึกษาแก่กลุม่นักเรยีนที่ทำช้าอย่างใกล้ชิด เพื่อ
ช่วยไกด์แนวทางการคิดวเิคราะห์โจทย์ 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ด้านความรู้ (K): นักเรียนท้ัง 18 คน มีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับความหมายและบทบาทของตัวแทน โดยพิจารณาจากผลการ
ตอบคำถามและการทำแบบฝึกหดัท้ายหน่วย (ผ่านเกณฑ์การประเมนิคิดเป็น 88.89% หรือ 16 คน) 
 
ด้านทักษะ (P): นักเรียนสามารถวิเคราะห์สถานการณ์และประยุกต์ใช้ความรู้ในการตอบคำถามในแบบฝึกหัดท้ายหน่วยได้
ถูกต้อง 
 
ด้านคุณลักษณะ (A): นักเรียนมีความตั้งใจ รับฟังคำแนะนำ และมคีวามรับผิดชอบในการส่งงานตามเวลาที่กำหนด 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 6 กรกฎาคม 2569 สัปดาห์ที่ 8 จำนวน 14 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
รูแนะนำบทเรียน ช้ีแจงจุดประสงค์การเรยีนรู้ประจำสัปดาห์ที่ 8 และเน้นยำ้กฎความปลอดภัยและขอ้ควรระวังในการ
ปฏิบัติงานกับเครื่องมือกล 

 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080422221222.jpg


รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายนิรวัชร์ เปียน้อย (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วน (2 คน) ยังมีความลังเลในการปรับตั้งอัตราป้อนและการคำนวณความเร็วรอบ ส่งผลให้ใช้เวลาเตรียมเครื่อง
นานกว่าปกต ิ
 
เครื่องมือตัดบางช้ินเริ่มมรี่องรอยความสึกหรอ ทำให้คุณภาพผิวช้ินงานของนักเรียนบางคนยังไม่เรียบเท่าที่ควร 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ด้านการจดัการเรียนรู้: ใช้ระบบ "เพื่อนช่วยเพื่อน" โดยจับคู่ผู้เรียนท่ีปฏิบัติงานได้คล่องแคล่วให้ช่วยดแูลเพื่อน พร้อมครเูข้า
สาธิตทบทวนเน้นย้ำขั้นตอนการตัง้เครื่องและการคำนวณอย่างใกลชิ้ด 
 
ด้านเครื่องมืออุปกรณ์: ดำเนินการลับคมตดัใหม่หรือเปลี่ยนใบตัดทีส่กึหรอ เพ่ือให้เครื่องมือพร้อมสำหรับการใช้งานในสัปดาห์
ถัดไป 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ด้านความรู้ (K): นักเรียนมีความรูค้วามเข้าใจเกี่ยวกับขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วน การเลือกใช้เครื่องมือตดั และอ่านแบบงาน
ปฏิบัติได้อย่างถูกต้อง (ผ่านเกณฑป์ระเมิน 16 คน จาก 18 คน คิดเป็น 88.89%) 
 
ด้านทักษะ (P): นักเรียนสามารถปฏิบัติงานปรับตั้งเครื่องมือกล ขึ้นรปูช้ินส่วนตามแบบ และใช้อุปกรณว์ัดตรวจสอบขนาด
ช้ินงานได้ตามขอบเขตพิกัดความคลาดเคลื่อนที่กำหนด 
 
ด้านคุณลักษณะ (A): นักเรียนปฏบิัติตามกฎความปลอดภยั สวมใสอุ่ปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล (PPE) มีวินัย และช่วยกัน
ดูแลรักษาพ้ืนท่ีปฏิบัติงานโรงงาน 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 13 กรกฎาคม 2569 สัปดาห์ที่ 9 จำนวน 14 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
เอียด / กิจกรรมการเรยีนรู ้
ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน: 
 
ครูแนะนำบทเรียน ช้ีแจงจุดประสงค์การเรียนรู้ประจำสปัดาห์ที่ 9 และเน้นยำ้กฎความปลอดภัยและขอ้ควรระวังในการ
ปฏิบัติงานกับเครื่องมือกล 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายนิรวัชร์ เปียน้อย (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080422223822.jpg


นักเรียนบางส่วน (2 คน) ยังมีความลังเลในการปรับตั้งอัตราป้อนและการคำนวณความเร็วรอบ ส่งผลให้ใช้เวลาเตรียมเครื่อง
นานกว่าปกต ิ
 
เครื่องมือตัดบางช้ินเริ่มมรี่องรอยความสึกหรอ ทำให้คุณภาพผิวช้ินงานของนักเรียนบางคนยังไม่เรียบเท่าที่ควร 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ด้านการจดัการเรียนรู้: ใช้ระบบ "เพื่อนช่วยเพื่อน" โดยจับคู่ผู้เรียนท่ีปฏิบัติงานได้คล่องแคล่วให้ช่วยดแูลเพื่อน พร้อมครเูข้า
สาธิตทบทวนเน้นย้ำขั้นตอนการตัง้เครื่องและการคำนวณอย่างใกลชิ้ด 
 
ด้านเครื่องมืออุปกรณ์: ดำเนินการลับคมตดัใหม่หรือเปลี่ยนใบตัดทีส่กึหรอ เพ่ือให้เครื่องมือพร้อมสำหรับการใช้งานในสัปดาห์
ถัดไป 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ด้านความรู้ (K): นักเรียนมีความรูค้วามเข้าใจเกี่ยวกับขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วน การเลือกใช้เครื่องมือตดั และอ่านแบบงาน
ปฏิบัติได้อย่างถูกต้อง (ผ่านเกณฑป์ระเมิน 16 คน จาก 18 คน คิดเป็น 88.89%) 
 
ด้านทักษะ (P): นักเรียนสามารถปฏิบัติงานปรับตั้งเครื่องมือกล ขึ้นรปูช้ินส่วนตามแบบ และใช้อุปกรณว์ัดตรวจสอบขนาด
ช้ินงานได้ตามขอบเขตพิกัดความคลาดเคลื่อนที่กำหนด 
 
ด้านคุณลักษณะ (A): นักเรียนปฏบิัติตามกฎความปลอดภยั สวมใสอุ่ปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล (PPE) มีวินัย และช่วยกัน
ดูแลรักษาพ้ืนท่ีปฏิบัติงานโรงงาน 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 20 กรกฎาคม 2569 สัปดาห์ที่ 10 จำนวน 14 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ครูอธิบายเนื้อหาสาระ ลำดับขั้นตอนการผลติชิ้นส่วน และเทคนิคการขึ้นรูปงานด้วยสื่อ PowerPoint 
 
ครูสาธติขั้นตอนการปรับตั้งเครื่องมือตัด การคำนวณความเร็วรอบ อัตราป้อน และการตรวจสอบขนาดชิ้นงาน 
 
ครูให้คำปรึกษา แนะนำ และตอบข้อซักถามแก่ผู้เรียนเป็นรายบุคคลขณะเตรียมเครื่องมือและอ่านแบบงาน 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายนิรวัชร์ เปียน้อย (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423230735.jpg


นักเรียนบางส่วน (2 คน) ยังมีความลังเลในการปรับตั้งอัตราป้อนและการคำนวณความเร็วรอบ ส่งผลให้ใช้เวลาเตรียมเครื่อง
นานกว่าปกต ิ
 
เครื่องมือตัดบางช้ินเริ่มมรี่องรอยความสึกหรอ ทำให้คุณภาพผิวช้ินงานของนักเรียนบางคนยังไม่เรียบเท่าที่ควร 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ด้านการจดัการเรียนรู้: ใช้ระบบ "เพื่อนช่วยเพื่อน" โดยจับคู่ผู้เรียนท่ีปฏิบัติงานได้คล่องแคล่วให้ช่วยดแูลเพื่อน พร้อมครเูข้า
สาธิตทบทวนเน้นย้ำขั้นตอนการตัง้เครื่องและการคำนวณอย่างใกลชิ้ด 
 
ด้านเครื่องมืออุปกรณ์: ดำเนินการลับคมตดัใหม่หรือเปลี่ยนใบตัดทีส่กึหรอ เพ่ือให้เครื่องมือพร้อมสำหรับการใช้งานในสัปดาห์
ถัดไป 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ด้านความรู้ (K): นักเรียนมีความรูค้วามเข้าใจเกี่ยวกับขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วน การเลือกใช้เครื่องมือตดั จดจำสัญลักษณ์ความ
ปลอดภัย และอ่านแบบงานปฏิบตัิได้อยา่งถูกต้อง (ผ่านเกณฑป์ระเมิน 16 คน จาก 18 คน คิดเป็น 88.89%) 
 
ด้านทักษะ (P): นักเรียนสามารถปฏิบัติงานปรับตั้งเครื่องมือกล ขึ้นรปูช้ินส่วนตามแบบ และใช้อุปกรณว์ัดตรวจสอบขนาด
ช้ินงานได้ตามขอบเขตพิกัดความคลาดเคลื่อนที่กำหนด 
 
ด้านคุณลักษณะ (A): นักเรียนตระหนักถึงความปลอดภัยอย่างเห็นได้ชัด ปฏิบัตติามกฎความปลอดภยั สวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
ภัยส่วนบุคคล (PPE) ไม่มผีู้ใดสวมถุงมือขณะทำงานกับเครื่องหมุน มีวินัย และช่วยกันดูแลรักษาพ้ืนท่ีปฏิบัติงานโรงงาน 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 27 กรกฎาคม 2569 สัปดาห์ที่ 11 จำนวน 14 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ครูอธิบายเนื้อหาสาระ ลำดับขั้นตอนการผลติชิ้นส่วน และการเลือกใช้ค่าพารามิเตอร์การตดัด้วยสื่อ PowerPoint 
 
ครูสาธติเทคนิคการปรับตั้งเครื่อง การเซตศูนย์ช้ินงาน การควบคุมขนาดตามแบบสั่งงาน 
 
ครูให้คำปรึกษา แนะนำ และตอบข้อซักถามแก่ผู้เรียนเป็นรายบุคคลขณะเตรียมเครื่องมือและอ่านแบบงาน 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายนิรวัชร์ เปียน้อย (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423232606.jpg


นักเรียนบางส่วน (2 คน) ยังมีความลังเลในการปรับตั้งอัตราป้อนและการคำนวณความเร็วรอบ ส่งผลให้ใช้เวลาเตรียมเครื่อง
นานกว่าปกต ิ
 
คมตัดของเครื่องมือตัดบางช้ินเริม่มีร่องรอยความสึกหรอ ทำให้คณุภาพผิวช้ินงานของนักเรียนบางคนยังไม่เรียบเนียนเท่าที่ควร 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ด้านการจดัการเรียนรู้: ใช้ระบบ "เพื่อนช่วยเพื่อน" โดยจับคู่ผู้เรียนท่ีปฏิบัติงานได้คล่องแคล่วให้ช่วยดแูลเพื่อน พร้อมครเูข้า
สาธิตทบทวนเน้นย้ำขั้นตอนการตัง้เครื่องและการคำนวณอย่างใกลชิ้ด 
 
ด้านเครื่องมืออุปกรณ์: ดำเนินการลับคมตดัใหม่หรือเปลี่ยนใบตัดทีส่กึหรอ เพ่ือให้เครื่องมือพร้อมสำหรับการใช้งานในสัปดาห์
ถัดไป 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ด้านความรู้ (K): นักเรียนมีความรูค้วามเข้าใจเกี่ยวกับขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วน การเลือกใช้เครื่องมือตดั และสามารถอ่านแบบ
งานปฏิบัติได้อย่างถูกต้อง (ผ่านเกณฑ์ประเมิน 16 คน จาก 18 คน คิดเป็น 88.89%) 
 
ด้านทักษะ (P): นักเรียนสามารถปฏิบัติงานปรับตั้งเครื่องมือกล ขึ้นรปูช้ินส่วนตามแบบ และใช้อุปกรณว์ัดตรวจสอบขนาด
ช้ินงานได้ตามขอบเขตพิกัดความคลาดเคลื่อนที่กำหนด 
 
ด้านคุณลักษณะ (A): นักเรียนปฏบิัติตามกฎความปลอดภยัในการทำงาน สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันภัยสว่นบุคคล (PPE) มีวินัย 
และมีความรับผิดชอบในการดูแลรักษาพ้ืนท่ีปฏิบัติงานโรงงาน 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 3 สิงหาคม 2569 สัปดาห์ที่ 12 จำนวน 14 คน ขาดเรียน 1 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ครูอธิบายเนื้อหาสาระ ลำดับขั้นตอนการขึ้นรูปช้ินส่วนเชิงลึก และการเลือกใช้ค่าพารามิเตอร์การตัดดว้ยสื่อ PowerPoint 
 
ครูสาธติเทคนิคการปรับตั้งเครื่อง การเซตศูนย์ช้ินงาน และขั้นตอนการควบคุมขนาดตามแบบสั่งงาน 
 
ครูให้คำปรึกษา แนะนำ และตอบข้อซักถามแก่ผู้เรียนเป็นรายบุคคลขณะเตรียมเครื่องมือและอ่านแบบงาน 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายนิรวัชร์ เปียน้อย (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423234038.jpg


นักเรียนบางส่วน (2 คน) ยังมีความลังเลในการปรับตั้งอัตราป้อนและการคำนวณความเร็วรอบ ส่งผลให้ใช้เวลาเตรียมเครื่อง
นานกว่าปกต ิ
 
คมตัดของเครื่องมือตัดบางช้ินเริม่มีร่องรอยความสึกหรอ ทำให้คณุภาพผิวช้ินงานของนักเรียนบางคนยังไม่เรียบเนียนเท่าที่ควร 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ด้านการจดัการเรียนรู้: ใช้ระบบ "เพื่อนช่วยเพื่อน" โดยจับคู่ผู้เรียนท่ีปฏิบัติงานได้คล่องแคล่วให้ช่วยดแูลเพื่อน พร้อมครเูข้า
สาธิตทบทวนเน้นย้ำขั้นตอนการตัง้เครื่องและการคำนวณอย่างใกลชิ้ด 
 
ด้านเครื่องมืออุปกรณ์: ดำเนินการลับคมตดัใหม่หรือเปลี่ยนใบตัดทีส่กึหรอ เพ่ือให้เครื่องมือพร้อมสำหรับการใช้งานในสัปดาห์
ถัดไป 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ด้านความรู้ (K): นักเรียนมีความรูค้วามเข้าใจเกี่ยวกับขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วน การเลือกใช้เครื่องมือตดั และอ่านแบบงาน
ปฏิบัติได้อย่างถูกต้อง (ผ่านเกณฑป์ระเมิน 16 คน จาก 18 คน คิดเป็น 88.89%) 
 
ด้านทักษะ (P): นักเรียนสามารถปฏิบัติงานปรับตั้งเครื่องมือกล ขึ้นรปูช้ินส่วนตามแบบ และใช้อุปกรณว์ัดตรวจสอบขนาด
ช้ินงานได้ตามขอบเขตพิกัดความคลาดเคลื่อนที่กำหนด 
 
ด้านคุณลักษณะ (A): นักเรียนปฏบิัติตามกฎความปลอดภยัในการทำงาน สวมใส่อุปกรณ์ PPE ครบถ้วน มีวินัย และมีความ
รับผิดชอบในการดูแลรักษาพ้ืนท่ีปฏิบัติงานโรงงาน 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  
แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 2  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 10 สิงหาคม 2569 สัปดาห์ที่ 13 จำนวน 14 คน  
 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423234411.jpg
http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26080423234412.jpg


หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ขั้นนำ: ครูแนะนำเนื้อหาบทเรียนและบอกจุดประสงค์การเรียนรู้ประจำสัปดาห์ให้นักเรียนทราบ 
 
ขั้นสอน: ครูอธิบายความหมายของ "ตัวแทน" โดยใช้สื่อการสอนประกอบ เพื่อให้นักเรียนเข้าใจถึงบทบาทและหน้าท่ีอย่าง
ชัดเจน 
 
ขั้นสรุปและประเมินผล: นักเรียนลงมือทำแบบฝึกหดัท้ายหน่วยเพื่อทบทวนความเข้าใจ และประเมินผลการเรยีนรู้ 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
นักเรียนบางส่วน (ประมาณ 3-4 คน) ยังมีความสับสนในส่วนของคำจำกัดความและบทบาทของตัวแทน ทำให้ใช้เวลาในการ
ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วยนานกว่าเวลาที่กำหนดไว ้
 
นักเรียนบางคนขาดความมั่นใจในการตอบคำถามระหว่างการบรรยายเนื้อหา 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ครูผูส้อนไดย้กตัวอย่างสถานการณ์จำลอง (Case Study) ที่เกี่ยวข้องกับงานอุตสาหกรรมและชีวิตประจำวันเพิ่มเตมิ เพื่อให้
เห็นภาพท่ีชัดเจนและเป็นรูปธรรมมากขึ้น 
 
ใช้วิธีการเรียนรู้แบบเพื่อนช่วยเพื่อน (Peer Learning) โดยให้นักเรยีนที่เข้าใจเนื้อหาแล้วช่วยอธิบายเสริมใหเ้พื่อนฟัง 
 
ในการสอนครั้งต่อไป จะเพิม่การถาม-ตอบระหว่างการเปดิสไลด์ PowerPoint แต่ละหน้า เพ่ือดึงความสนใจและตรวจสอบ
ความเข้าใจทีละประเด็น 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
ด้านความรู:้ นักเรียนทั้ง 18 คน (คิดเป็น 100%) รับทราบจุดประสงค์การเรียนรู้ และนักเรียนส่วนใหญ่สามารถอธิบาย
ความหมายของตัวแทนได้ถูกต้องตามหลักการ 
 
ด้านทักษะ: นักเรียนสามารถนำความรู้ที่ได้ไปวิเคราะห์และทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วยจนเสร็จสมบรูณค์รบทุกคน 
 



ด้านจิตพิสยั: นักเรยีนให้ความร่วมมือในการทำกิจกรรมในช้ันเรียนเป็นอย่างดี มีความรบัผิดชอบต่องานท่ีได้รับมอบหมาย และ
ส่งแบบฝึกหัดตรงตามเวลาที่กำหนด 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 17 สิงหาคม 2569 สัปดาห์ที่ 14 จำนวน 14 คน  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ครูผูส้อนได้แจ้งจุดประสงค์การเรยีนรู้และทบทวนความรู้เดิมก่อนเข้าสู่เนื้อหาของสัปดาห์นี้ ซึ่งมุ่งเนน้เรื่องการขึ้นรูปช้ินงาน
ด้วยเครื่องกัดและการคำนวณเพื่อปฏิบัติงานกัดเฟืองตรง โดยครูไดอ้ธิบายทฤษฎีควบคู่ไปกับการสาธติขั้นตอนการปฏิบัติงาน
จริงอย่างละเอยีดตั้งแต่การตั้งศูนย์ชิ้นงานไปจนถึงการประกอบหัวแบ่ง จากน้ันจึงให้นักเรียนลงมือฝกึปฏิบัติงานตามใบสั่งงาน
โดยมีครูคอยดูแลให้คำแนะนำอย่างใกล้ชิด ก่อนจะปิดท้ายด้วยการตรวจประเมินช้ินงานร่วมกัน สรุปขอ้บกพร่อง และให้
นักเรียนทำความสะอาดบำรุงรักษาเครื่องจักรกลและจัดเก็บเครื่องมอืให้เรียบร้อย 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

 
 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26092314144244.jpg


ปัญหา/อุปสรรค  
ในระหว่างการปฏบิัติงานพบว่านักเรียนบางส่วนยังมีความสับสนในการคำนวณจานรูของหัวแบ่งทำให้การหมุนแบ่งจำนวน
ฟันเฟืองคลาดเคลื่อน และนักเรียนบางกลุ่มยังมีปญัหาเรื่องความแม่นยำในการตั้งระยะสัมผัส (Touch off) ระหว่างมดีกัดกับ
ช้ินงาน ส่งผลให้ความลึกของร่องฟันเฟืองไม่ได้ขนาดตามเกณฑ์ที่กำหนด 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ครูผูส้อนได้แกไ้ขปัญหาโดยให้นักเรียนกลุม่ที่สับสนกลับมาทบทวนสตูรและฝึกคำนวณทีละขั้นตอนใหค้รูดูจนเข้าใจก่อน
อนุญาตให้ลงมือปฏิบัติจริงบนเครือ่งจักรอีกครั้ง ส่วนปัญหาการตั้งระยะสมัผสั ครไูดเ้ข้าไปสาธิตเทคนคิการตรวจสอบระยะ
อย่างใกล้ชิดซ้ำอีกครั้ง เพ่ือให้นักเรียนเกิดความเข้าใจและสามารถปฏิบัติงานได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนสามารถเข้าใจทฤษฎีและคำนวณหาค่าต่างๆ สำหรับการกัดเฟืองตรงได้อย่างถูกต้อง โดยส่วนใหญ่สามารถปฏิบตัิงาน
ขึ้นรูปชิ้นงานได้ตามแบบสั่งงานและอยู่ในเกณฑ์ที่น่าพอใจ นอกจากน้ีนักเรียนยังให้ความร่วมมือในการเรยีนเป็นอย่างดี สวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันอันตราย ปฏิบัตติามกฎความปลอดภัยอย่างเคร่งครดั และมคีวามรับผิดชอบในการทำความสะอาดพื้นท่ี
ปฏิบัติงานหลังเลิกเรียนอย่างเรียบร้อยสมบูรณ ์

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  

 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 24 สิงหาคม 2569 สัปดาห์ที่ 15 จำนวน 14 คน  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26092410101605.jpg


ครูผูส้อนได้แจ้งจุดประสงค์การเรยีนรู้ประจำสัปดาห์และทบทวนความรู้การขึ้นรูปชิ้นงานจากสัปดาหก์่อนหน้า ก่อนเข้าสู่
เนื้อหาใหม่ซึ่งมุ่งเน้นเรื่องกระบวนการปรับละเอียดและตกแต่งผิวช้ินงานด้วยเครื่องเจยีระไนราบ (Surface Grinding 
Machine) โดยครไูด้อธิบายหลักการทำงาน การเลือกใช้ล้อหินเจียระไนให้เหมาะสมกับชนิดของวัสดุ และขั้นตอนการจับยึด
ช้ินงานด้วยแท่นแม่เหล็กอย่างปลอดภัย จากน้ันได้สาธิตขั้นตอนการปฏิบัติงานจริงอย่างละเอียด และให้นักเรียนลงมือฝึก
ปฏิบัติงานเจียระไนราบตามใบสั่งงานโดยมีครูคอยประเมินและให้คำแนะนำอย่างใกล้ชิด ท้ายชั่วโมงได้มีการตรวจวัดขนาด
ช้ินงานด้วยเครื่องมือวัดความละเอียด สรุปผลการเรียน ช้ีแนะจุดทีค่วรระวัง และให้นักเรียนร่วมกันบำรุงรักษาเครื่องจักร 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
ในระหว่างการฝึกปฏิบัติงานพบว่านักเรียนบางคนยังขาดความชำนาญและใจร้อนในการป้อนกินลึก (Depth of cut) ทำให้ล้อ
หินเจียระไนกินช้ินงานมากเกินไปจนเกิดความร้อนสะสมและมีรอยไหม้บนผิววัสดุ นอกจากน้ียังมีนักเรียนบางส่วนท่ีเช็ดทำ
ความสะอาดหน้าแท่นแมเ่หล็กไมห่มดจดก่อนวางช้ินงาน ส่งผลให้ช้ินงานเอียงและไม่ได้ระนาบขนานตามเกณฑ์มาตรฐาน 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ครูผูส้อนไดเ้ข้าไปแนะนำเทคนิคการหมุนป้อนลึกอย่างช้าๆ และสมำ่เสมอ พร้อมทั้งอธิบายซ้ำถึงผลเสยีของการป้อนกินงานท่ี
ลึกเกินไปซึ่งอาจทำให้ล้อหินแตกหรือช้ินงานเสียหายได้ สำหรับปัญหาเรื่องระนาบช้ินงาน ครูไดเ้น้นยำ้และให้ตัวแทนนักเรียน
สาธิตวิธีการทำความสะอาดหน้าแท่นแม่เหล็กและชิ้นงานอย่างถูกวิธีก่อนเปิดสวิตช์แมเ่หล็กจับยึดทุกครั้ง เพ่ือให้นักเรียน
ตระหนักถึงความสำคญัของความสะอาดที่มผีลต่อความแม่นยำขั้นสงู 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนมีความเข้าใจในหลักการทำงานและสามารถอธิบายขั้นตอนการใช้เครื่องเจียระไนราบได้อย่างถูกต้อง ในด้านทักษะ
ปฏิบัติ นักเรยีนส่วนใหญ่สามารถเจียระไนปรับผิวเรียบและคุมขนาดช้ินงานได้ตามคา่พิกัดความเผื่อท่ีกำหนดในใบสั่งงานได้
สำเรจ็ ในด้านจิตพสิัย นักเรยีนมีความตระหนักถึงความปลอดภัยสูงมาก สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอย่างแว่นตานิรภยัครบถ้วนทุก
คน และช่วยกันทำความสะอาดพืน้ท่ีปฏิบัติงานรวมถึงชโลมน้ำมันกนัสนิมเครื่องจักรได้อย่างเรยีบร้อย 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 31 สิงหาคม 2569 สัปดาห์ที่ 16 จำนวน 14 คน ขาดเรียน 2 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ครูผูส้อนได้แจ้งจุดประสงค์การเรยีนรู้ประจำสัปดาห์และทบทวนเนือ้หาเกี่ยวกับการเจียระไนจากสัปดาห์ก่อนหน้า ก่อนเข้าสู่
เนื้อหาใหม่ซึ่งมุ่งเน้นเรื่องกระบวนการเจียระไนกลม (Cylindrical Grinding) ครูได้อธิบายหลักการทำงานของเครื่องเจียระไน
กลม การจับยึดช้ินงานด้วยยันศูนย์หัว-ท้าย การตั้งความเร็วรอบ อตัราป้อน และเทคนิคการเจียระไนเพลาทรงกระบอกให้ได้
ขนาดและผิวสำเร็จตามมาตรฐาน จากน้ันไดส้าธิตขั้นตอนการปฏิบตังิานอย่างละเอียดพร้อมเน้นยำ้ข้อควรระวังด้านความ
ปลอดภัย แล้วจึงมอบหมายให้นักเรียนลงมือปฏิบัติงานตามใบสั่งงานโดยทำการเจียระไนปรับละเอียดขนาดเพลาโลหะ โดยมี
ครูคอยให้คำปรึกษา ตรวจสอบขั้นตอนการทำงานอย่างใกล้ชิด ท้ายช่ัวโมงได้ร่วมกันประเมินช้ินงาน สรุปปัญหาที่พบ และ
มอบหมายให้นักเรียนบำรุงรักษาเครื่องจักร 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายธนากร เกษรมาลา (ขาดเรียน) , นายนิรวัชร์ เปียน้อย (ขาดเรียน) ,  

 

 

http://rms.bsptc.ac.th/files/86988_26092410103414.jpg


 

ปัญหา/อุปสรรค  
ในระหว่างการฝึกปฏิบัติงานพบว่านักเรียนบางคนมีปญัหาในการปรบัตั้งความตึงของการจับยดึชิ้นงานระหว่างยันศูนย์ ทำให้
ช้ินงานเกิดการแกว่งตัวหรือคดงอเล็กน้อยเมื่อเกดิความร้อน ส่งผลให้ผิวช้ินงานหลังการเจียระไนมรีอยสะท้านและไม่ได้ขนาด
ความกลมทีส่มบรูณ์ นอกจากนี้ยังมีนักเรียนบางส่วนท่ีอ่านค่าไมโครมิเตอร์คลาดเคลื่อน ทำให้การป้อนกินลึกในรอบสดุท้าย 
(Finishing) กินเนื้องานมากเกินพิกัดความเผื่อท่ีกำหนดไว ้

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ครูผูส้อนไดเ้ข้าไปสาธิตเทคนิคการตรวจสอบศูนย์และการปรับตั้งระยะยันศูนย์ให้พอดี ไม่แน่นหรือหลวมจนเกินไป พร้อมทั้ง
แนะนำให้ใช้น้ำหล่อเย็นอย่างต่อเนื่องเพื่อลดความร้อนสะสมที่ทำให้ช้ินงานขยายตัว สำหรับปัญหาการอ่านเครื่องมือวัด ครูได้
ทบทวนวิธีการอ่านค่าไมโครมเิตอร์ความละเอียด 0.01 มม. แบบตัวต่อตัว และให้นักเรียนฝึกอ่านค่าให้ครูตรวจสอบความ
ถูกต้องก่อนท่ีจะทำการป้อนลึกในขั้นตอนสุดท้ายเพื่อลดความผดิพลาด 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนมีความรู้ความเข้าใจในกระบวนการทำงานของเครื่องเจียระไนกลม สามารถอธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานได้อย่าง
ถูกต้อง ด้านทักษะปฏิบัติ นักเรียนส่วนใหญ่สามารถจบัยึดชิ้นงาน ควบคุมเครื่องจักร และเจียระไนเพลาทรงกระบอกใหไ้ด้
ขนาดตามทีร่ะบุในแบบสั่งงานได้สำเร็จ แม้จะมีจดุที่ต้องแก้ไขบ้างแต่ก็สามารถเรียนรู้และปรับปรุงไดท้ันที ด้านจิตพิสัย 
นักเรียนมีความตื่นตัวและตั้งใจปฏบิัติงาน ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด และมีความรับผิดชอบในการทำความ
สะอาดเครื่องจักรและพื้นท่ีปฏิบตังิานหลังเสร็จสิ้นการเรียนการสอนเป็นอย่างดี 

 

แนบไฟล์เอกสาร / รูปภาพ 1  



 
ดาวน์โหลด  

วันท่ี 7 กันยายน 2569 สัปดาห์ที่ 17 จำนวน 14 คน ขาดเรียน 2 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
ครูผูส้อนได้แจ้งจุดประสงค์การเรยีนรู้ประจำสัปดาห์และทบทวนผลการทำงานจากสัปดาห์ก่อนๆ ก่อนเข้าสู่เนื้อหาเรื่องการ
ประกอบช้ินส่วนและการตรวจสอบคุณภาพช้ินงานรวม (Assembly and Quality Inspection) โดยครูได้อธิบายหลักการ
ตรวจสอบพิกดัความเผื่อ ความขนาน ความสวมประกอบ (Fits) และเทคนิคการประกอบช้ินส่วนเครื่องกลอย่างถูกวิธี จากนั้น
ได้สาธิตการใช้อุปกรณ์วัดความละเอียดสูงและการใช้เครื่องมือประกอบช้ินงาน แล้วมอบหมายให้นักเรยีนนำช้ินส่วนต่างๆ ท่ี
ผ่านการขึ้นรูป กัด และเจียระไนจากสัปดาห์ทีผ่่านมา มาทำการตรวจสอบ ลบคม ปรับแต่ง และประกอบเข้าด้วยกันตามแบบ
สั่งงานรวม โดยมีครคูอยดูแลและให้คำแนะนำอย่างใกล้ชิด ท้ายชั่วโมงได้ร่วมกันประเมินคณุภาพช้ินงานรวม สรุปจุดบกพร่อง
ที่พบจากการประกอบ และให้นักเรียนทำความสะอาดจัดเก็บเครื่องมืออย่างเป็นระเบียบ 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายธนากร เกษรมาลา (ขาดเรียน) , นายนิรวัชร์ เปียน้อย (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
ในระหว่างการประกอบพบว่า ช้ินส่วนของนักเรียนบางกลุม่มีความแน่นในการสวมประกอบเกินไป เนือ่งจากการเผื่อระยะพิกดั
ความเผื่อ (Tolerance) ในขั้นตอนการเจียระไน/กลึงคลาดเคลื่อนเล็กน้อย ทำให้นักเรียนต้องใช้เวลาในการตกแต่งลบคม
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ช้ินงานนานกว่าปกติ นอกจากนี้ยังมีนักเรียนบางคนท่ียังขาดความชำนาญในการตั้งค่านาฬิกาวัด (Dial Indicator) บนแท่น
ระดับเพื่อเช็กความขนานและความคดงอของช้ินงาน 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ครูผูส้อนไดเ้ข้าไปแนะนำเทคนิคการตกแต่งช้ินงานเฉพาะจดุด้วยหินน้ำและผ้าขัดละเอียดเพื่อไม่ให้เสยีขนาดพิกัดเดมิ พร้อม
ทั้งสาธิตการตั้งนาฬิกาวดั (Dial Indicator) และการเซตศูนย์บนแท่นระดับซำ้ให้อีกครั้งแบบกลุม่ย่อย เพื่อให้นักเรียนเข้าใจ
หลักการอ่านค่าความคลาดเคลื่อนได้อย่างถูกต้อง และสามารถปรับแต่งจนประกอบช้ินงานเข้าด้วยกนัได้สมบูรณ์ 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนมีความรู้ความเข้าใจในหลกัการตรวจสอบคณุภาพและการสวมประกอบช้ินส่วนเครื่องกลเป็นอย่างดี ด้านทักษะปฏิบตัิ 
นักเรียนสามารถนำช้ินส่วนท่ีผลิตมาตรวจสอบ ปรับแต่ง และประกอบเข้าด้วยกันเป็นช้ินงานรวมทีส่มบูรณไ์ด้ตามเกณฑ์แบบ
สั่งงาน คิดเป็นร้อยละ 90 ของนักเรียนท้ังหมด ด้านจิตพสิัย นักเรยีนมีความอดทนและพิถีพิถันในการแต่งผิวและตรวจสอบ
ขนาด มีความตระหนักเรื่องความปลอดภัย และช่วยกันดูแลรักษาเครื่องมือวัดความละเอียดรวมถึงทำความสะอาดพื้นท่ี
ปฏิบัติงานเรยีบร้อยเป็นอย่างด ี
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วันท่ี 14 กันยายน 2569 สัปดาห์ที่ 18 จำนวน 14 คน ขาดเรียน 2 คน ,  
 

หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ/การอบรม/ให้คำปรึกษา/บันทึกการสอน : 
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ครูผูส้อนได้แจ้งจุดประสงค์และขัน้ตอนการวัดผลและประเมินผลปลายภาคเรยีนประจำสัปดาห์ที่ 18 ซึ่งเป็นสัปดาหส์ุดท้าย
ของภาคเรียน โดยมุ่งเน้นการประเมินผลสมัฤทธ์ิทางการเรียนท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบตัิ ครไูด้ดำเนินการจัดสอบประเมิน
ความรู้ภาคทฤษฎีควบคู่กับการตรวจประเมินคุณภาพช้ินงานรวมขั้นสุดท้ายตามเกณฑ์มาตรฐานพิกัดความเผื่อ คณุภาพผิว 
และความสมบรูณ์ในการสวมประกอบ จากนั้นได้สรุปภาพรวมการเรียนการสอนตลอดภาคเรียน ให้คำแนะนำในการพัฒนา
ทักษะงานช่างกลโรงงานเพื่อนำไปประยุกต์ใช้ในรายวิชาถัดไปและชวีิตการทำงาน พร้อมท้ังให้นักเรียนร่วมกันทำกิจกรรม 5ส 
ทำความสะอาดใหญ่ ตรวจเช็กสภาพ บำรุงรักษาเครื่องจักรกล ชโลมน้ำมันกันสนมิ และจัดเก็บตรวจนับเครื่องมืออุปกรณ์
ส่งคืนคลังอย่างเป็นระเบียบเรยีบรอ้ย 

 

รายละเอียด/กิจกรรม 
1. ครูแนะนำและบอกจุดประสงค ์
2. ครูอธิบายความหมายของตัวแทน 
3. ทำแบบฝึกหัดท้ายหน่วย 

 

รายชื่อนักเรียนท่ีขาดเรยีน ลาป่วย ลากิจ มาสาย 
นายธนากร เกษรมาลา (ขาดเรียน) , นายนิรวัชร์ เปียน้อย (ขาดเรียน) ,  

 

 
 

ปัญหา/อุปสรรค  
ในระหว่างการส่งประเมินพบว่า นักเรียนบางคนมีความตื่นเต้นและกงัวลในการทำแบบทดสอบภาคทฤษฎี ทำให้ใช้เวลาทำ
ข้อสอบนานกว่าท่ีกำหนดไวเ้ล็กนอ้ย และนักเรียนบางส่วนยังไม่ได้ทำความสะอาดและชโลมน้ำมันกันสนิมบนช้ินงานก่อน
นำมาส่งตรวจประเมิน ทำให้ต้องเสียเวลาในการจดัเตรียมชิ้นงานก่อนการตรวจวดัขนาดจริง 

 

แนวทางการแก้ไขและปรับปรุง  
ครูผูส้อนไดผ้่อนคลายบรรยากาศในห้องสอบและคอยช้ีแจงคำถามให้ชัดเจนเพื่อให้นักเรยีนทำข้อสอบได้อย่างผ่อนคลายและ
ทันเวลา สำหรับเรื่องช้ินงาน ครูได้ให้นักเรียนนำช้ินงานกลับไปทำความสะอาด ลบคม และชโลมน้ำมนัป้องกันสนิมให้ถูกต้อง
ตามขั้นตอนก่อนนำมาส่งตรวจ เพื่อสร้างวินัยและนิสยัการทำงานช่างที่ดีก่อนจบรายวิชา 

 

ผลการจัดการเรยีนรู้  
นักเรียนท้ัง 18 คน เข้ารับการวัดและประเมินผลครบทุกคน โดยสามารถผ่านการทดสอบภาคทฤษฎีและมผีลงานการผลิต
ช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกลผ่านเกณฑ์มาตรฐานตามที่กำหนดในหลักสตูร คิดเป็นร้อยละ 100 ของผู้เข้าเรียน ด้านจติพิสัย 
นักเรียนทุกคนแสดงออกถึงความรับผิดชอบ ร่วมมือร่วมใจในการทำความสะอาดโรงฝึกงาน บำรุงรักษาเครื่องจักรกล และ
จัดเก็บเครื่องมือส่งคืนได้อย่างสมบูรณ์เรียบร้อยตลอดภาคเรยีน 
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ลงช่ือ...................................................................................................ครูผูส้อน 
( นายพิทวัส  ยืนยง )  
 25 กันยายน 2569  

 

ลงช่ือ...................................................................................................หัวหน้าแผนก 
( นายจิตวัฒนา  บุญเลิศ  ) 

................................................................................................... 
 

...................................................................................................รองผูอ้ำนวยการฝ่ายวิชาการ 
( นายประพฤติ พฤศชนะ )  

................................................................................................... 
 

...................................................................................................ผู้อำนวยการวิทยาลยัเทคนิคบางสะพาน 
( นายนิมิตร ศรียาภยั )  

................................................................................................... 
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