
สื่อการเรียนรู้ประกอบการสอน CNC

รายวชิา: ผลิตชิน้สว่นด้วยเครื่องมอืกลซเีอ็นซ ี(CNC
Manufacturing)

สาขาวชิา: ชา่งกลโรงงาน / เทคนิค
การผลิต

ระดับชัน้: ประกาศนียบตัรวชิาชพี (ปวช.) / ปวส. ระยะเวลา: 1 สปัดาห ์(4 ชัว่โมง)

1. สรุปชุดค�าสัง่พื้นฐานส�าคัญ (G-Code & M-Code Cheat Sheet)

ค�าสัง่สากลส�าหรบัการควบคมุระบบการท�างานของเครื่อง CNC Milling ในการกัดชิน้งาน:

รหัสค�าสัง่ ชื่อเรยีก/หน้าท่ี ค�าอธบิายและการใชง้าน

G00 Positioning (Rapid Traverse) เคล่ือนท่ีเรว็แบบไมกั่ดชิน้งาน เพื่อลดเวลา Idle Time (หา้มใช้
ขณะมดีสมัผสังาน)

G01 Linear Interpolation เคล่ือนท่ีกัดงานเป็นแนวเสน้ตรง ตามอัตราการปอ้น F (Feed
Rate) ท่ีก�าหนด

G02 / G03 Circular Interpolation (CW / CCW) G02 กัดงานโค้งตามเขม็นาฬิกา / G03 กัดงานโค้งทวนเขม็
นาฬิกา

G17 / G18 /
G19

Plane Selection เลือกระนาบการท�างาน (G17 = ระนาบ XY, G18 = ระนาบ XZ,
G19 = ระนาบ YZ)

G21 / G20 Unit Setting G21 ก�าหนดหน่วยเป็นมลิลิเมตร (Metric) / G20 ก�าหนด
หน่วยเป็นนิ้ว (Inch)

G90 / G91 Dimensioning Mode G90 ระบบพกัิดสมับูรณ์ (Absolute) / G91 ระบบพกัิด
สมัพทัธ ์(Incremental)

G54 - G59 Work Coordinate System (WCS) ก�าหนดจุดศูนยช์ิน้งาน (Work Offset Point) จุดอ้างอิง
ต�าแหน่ง X0, Y0, Z0

M03 / M04 /
M05

Spindle Control M03 สปินเดิลหมุนตามเขม็ / M04 หมุนทวนเขม็ / M05 สัง่
หยุดหมุนสปินเดิล

M08 / M09 Coolant Control M08 เปิดน�้าแชเ่ยน็ (Coolant ON) / M09 ปิดน�้าแชเ่ยน็
(Coolant OFF)

M30 Program End จบการท�างานของโปรแกรม และรเีซต็หวัอ่านกลับไปจุดเริม่ต้น

ขอ้ควรระวงัเพื่อความปลอดภัย (Safety Note)

หน่วยการเรยีนรู:้ การเขยีนโปรแกรม G-Code เบื้องต้นและการตัง้ค่าจุดศูนยช์ิน้งาน (Work Offset)
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ก่อนการรนัโปรแกรมจรงิทกุครัง้ ต้องท�าการตรวจสอบ Safety Line ในบล็อกแรก (เชน่ G21 G90 G40 G80) เพื่อ
ยกเลิกรหสัชดเชยตกค้าง และใชว้ธิ ีSingle Block รว่มกับ Dry Run ในระยะยก Z ถอยหา่งจากชิน้งานเพื่อปอ้งกันการ
ชน (Crash) 

2. ตัวอยา่งใบงานโปรแกรม: การกัดปอกหน้าและกัดขอบรูปทรง (Contour Milling)

โปรแกรมตัวอยา่งส�าหรบัการตัดกัดชิน้งานทรงสีเ่หล่ียมขนาด 100x50 mm ความลึก 2 mm ด้วยมดี Endmill ขนาด Ø10
mm:

PROGRAM NAME: O1001 (CONTOUR MILLING EXAMPLE)

%

O1001 (MAIN PROGRAM) ;

N10 G21 G90 G40 G80 (SET METRIC, ABSOLUTE, CANCEL COMP) ;

N20 T01 M06 (CHANGE TOOL NO.1 - ENDMILL D10) ;

N30 S1500 M03 (SPINDLE ON CW, SPEED 1500 RPM) ;

N40 G00 G54 X-15. Y-15. Z50. (APPROACH TO SAFETY POSITION) ;

N50 Z2. M08 (COOLANT ON, MOVE Z DOWN) ;

N60 G01 Z-2. F100 (FEED DOWN TO DEPTH -2MM) ;

N70 G01 X0. Y0. F250 (START CONTOUR AT CORNER) ;

N80 G01 X100. Y0. (CUT ALONG X-AXIS) ;

N90 G01 X100. Y50. (CUT ALONG Y-AXIS) ;

N100 G01 X0. Y50. (RETURN LEFT) ;

N110 G01 X0. Y0. (CLOSE PROFILE) ;

N120 G00 Z50. M09 (RETRACT Z TO SAFETY HEIGHT, COOLANT OFF) ;

N130 M05 (SPINDLE STOP) ;

N140 M30 (END OF PROGRAM AND RESET) ;

%

3. เกณฑ์การประเมนิทักษะปฏิบติั (Rubric Assessment)

แบบประเมนิสมรรถนะการปฏิบติังานการตัง้เครื่องและรนัโปรแกรม CNC Milling:

รายการประเมนิ ดีเยีย่ม (3 คะแนน) ผ่านเกณฑ์ (2 คะแนน) ปรบัปรุง (1 คะแนน)

1. การเซต็ศูนย ์Work
Offset (G54)

หาค่าจุดศูนย ์X, Y, Z แมน่ย�า
คลาดเคล่ือนไมเ่กิน ±0.02

mm

ตัง้ค่าพกัิดได้ คลาดเคล่ือนใน
ชว่ง ±0.05 mm

ตัง้ค่าพกัิดผดิพลาด ชิน้งาน
ไมไ่ด้ขนาด หรอืเสีย่งต่อการ
ชน

2. ความถกูต้องของ
โปรแกรม G-Code

เขยีนโปรแกรมถกูต้อง ไมม่ี
Syntax Error รนัผา่นรอบ
เดียว

มขีอ้ผดิพลาดเล็กน้อย
สามารถแก้ไขได้ด้วยตนเอง

โปรแกรมมขีอ้ผดิพลาด
สปินเดิลไมท่�างาน หรอืรหสั
ค้าง

3. ทักษะการควบคมุเครื่อง
และ Safety

ตรวจสอบ Dry Run,
Distance-To-Go และ Z-
Clearance ทกุครัง้

ตรวจสอบระบบความ
ปลอดภัยเฉพาะเมื่อได้รบัค�า
เตือน

ไมต่รวจสอบระยะยกมดีก่อน
กด Cycle Start ละเลย
ความปลอดภัย
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